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1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z rozbudowa Szpitala Ogélnego o
pracowni¢ Rezonansu Magnetycznego0.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
Szczegdtowa STWIOR stanowi element dokumentacji przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe
Aprobata techniczna — obowiazujgca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowane
wbudowywane na trwale do konstrukcji. Zgodnie z rozporzadzeniem wykonawczym do ustawy
Prawo budowlane, wydanym przez Ministra Infrastruktury jednostka upowazniona do ich wydawania
sa Instytuty Badawcze
Przedmiar robot- rozbicie robdt na czynnosci podstawowe konieczne do wykonania okreslajace ich
ilo§¢ , zestawione w porzadku technologicznym
Inspektor nadzoru inwestorskiego — osoba wyznaczona przez Inwestora do nadzoru nad
prawidlowym przebiegiem procesu inwestycyjnego
Obmiar robot — pomiar wykonanych robo6t budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich ilosci w
przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robodt, albo obliczenia warto$ci robot
dodatkowych, nie obj¢tych przedmiarem.
Odbior czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robot ulegajacych zakryciu i
zanikajacych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych i przewodow
kominowych. Odbiorem czeSciowym nazywa si¢ takze odbidr czesci obiektu budowlanego
wykonanego w stanie nadajacym si¢ do uzytkowania, przed zgloszeniem do odbioru catego obiektu
budowlanego, ktdry jest traktowany jako ,,0dbiér koncowy”.
Odbior gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynno$ci zwanym tez ,,odbiorem
koncowym”, polegajacym na protokolarnym przejgciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu
budowlanego przez osobg¢ lub grupg osob o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczona
przez inwestora. Odbioru dokonuje si¢ po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia
robot budowlanych, tacznie z uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie terenéw przylegtych,
wykorzystywanych jako plac budowy.
Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow badz dostawcow
materiatdéw i1 ushug objetych umowsa z Zamawiajacym.
Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsiewzigcia tj. Szpital Ogdlny z siedzibg w
18-200 Wysokie Mazowieckie, ul. Szpitalna 5.

Zakres Roboét objetych STWIOR
Zakres robot oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robot.

Roboty budowlane w szczegdlno$ci obejmuja:

45000000-7 Roboty budowlane

45110000-1 Roboty przygotowawcze i roboty ziemne

45262300-4 Roboty betonowe

45262500-6 Roboty murarskie

45110000-1 Roboty konstrukcyjne zelbetowe

45111000-1 Roboty w zakresie burzenia

45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu

45421152-4 Wykonanie $cianek dzialowych

45262321-7 Wyréwnywanie podtog

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45421131-8 Montaz stolarki okiennej

45421131-1 Montaz stolarki drzwiowe;j

45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych i obudéw z ptyt g-k
45430000-0 Pokrywanie podtog i $cian

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
45410000-4 Tynkowanie

45432114-6 Ktadzenie gresu



45431100-8 Ktadzenie terakoty

45431200-9 Ktadzenie glazury

45442100-8 Roboty malarskie

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do
odpowiedzialno$ci za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

1.4 Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzglednia¢ ich zgodno$é
z dokumentacjg projektowa, STWIOR, obowigzujgcymi przepisami oraz poleceniami Inspektora
nadzoru inwestorskiego
Wykonawca jest obowigzany jest do utrzymania ruchu publicznego w sasiedztwie realizowanej
inwestycji w czasie trwania robot az do zakonczenia i ostatecznego odbioru.
Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji robot.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony
W ceng umowna.

1.5.  Ochrona Srodowiska
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego
Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlnie na wzgledzie:
- lokalizacje baz, warsztatow, magazynoéw i drog dojazdowych
- §rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem powietrza pytami
i gazami, wyciekami substancji ropopochodnych oraz mozliwoscig powstania pozaru
- zabrania si¢ stosowania materialow, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia.

1.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca przestrzega¢ begdzie przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca utrzymywac begdzie w sprawnosci sprzet przeciwpozarowy wymagany odpowiednimi
przepisami.
Materiaty tatwopalne sktadowane beda w sposdb uniemozliwiajacy dostgp osdb niepowotlanych.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem, jako rezultat
realizacji robot albo przez pracownikéw Wykonawcy.

1.7. Stosowanie si¢ do prawa i przepiséw
Wykonawca bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie obowiazujacych praw i przepiséw
zwiagzanych z wykonywanymi pracami.
Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne w
obrebie realizowanej inwestycji takie jak: rurociagi, kable oraz uzyska od odpowiednich wiadz,
bedacych wilascicielami tych urzadzen potwierdzenie danych dostarczonych przez Zamawiajacego
odnosnie ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie tych instalacji przed uszkodzeniem.

2. MATERIALY
Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania, ze materialy uzyte do budowy posiadajg
wymagane dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

Do uzycia, wbudowania, instalacji i montowania dopuszczone moga by¢ tylko te materialy lub
urzadzenia, ktore posiadaja ;

A. certyfikat na znak bezpieczefnstwa wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow

B. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci
dokumenty potwierdzajace sprawno$¢ techniczng urzadzen i sprzgtow

D. deklaracje zgodnosci z dokumentacja techniczng



Produkty przemystowe musza posiada¢ w.w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami wykonanych badan. Kopie tych dokumentéw dostarczone beda przez
Wykonawce Inspektorowi.

3. ODBIOR ROBOT

Sposoby dokonywania odbior6w robot podane sg w poszczegolnych STWIOR

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT

I. PRZEKUCIA I ROBOTY ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 . Przedmiot STWIOR:
Przedmiotem niniejszej szczegotowej STWIOR sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
przeku¢ i robdt rozbiorkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania STWiOR:
Szczegdétowa STWIOR jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych powyzej.

1.3. Zakres robot objetych STWiOR:

Roboty, ktorych dotyczy STWIOR, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie prac demontazowych i rozbiorkowych.

Zakres prac rozbidorkowych obejmuje w szczegolnoscei:

- wstawienie nadprozy nad projektowanymi przekuciami;

- wykucie otworé6w w $cinach

- usunigcie zuzytych oktadzin Sciennych;

- usunigcie wszystkich warstw podtog

- zeskrobanie i zmycie starych powlok malarskich;

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej STWIOR sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w STWIOR .

15. Wymagania dotyczace prowadzenia robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
kosztorysowa , STWIOR i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogoblne wymagania dotyczace robot sa podane w STWIOR.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, inne;

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogo6lne
0Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIOR.

3.2 Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonac r¢cznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzgdzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatlow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.



4. TRANSPORT
4.1, Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR.

4.2. Transport materialéw i sprzetu

Do transportu materialow i sprzetu stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu.
Materiaty nalezy uktadaé rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie

i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych
elementow jest wigksza niz dtugo$¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisdw obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportowych, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ i wlasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzgtow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepisoéw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP
oraz zabezpieczy¢ przed dostgpem osob postronnych.

5.2, Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U.
2003 nr 47 poz.401 z pézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzadzen towarzyszacych obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich
elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja kosztorysows, STWIOR lub
wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbidorkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w STWIOR
lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny byc
usuwane bez powodowania zbg¢dnych

uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasno$ciag Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je
na miejsce okreslone w niniejszej STWIOR. Elementy i materiaty, ktore zgodnie z niniejszg STWiIOR
staja si¢ wlasnos$cia Wykonawcy, powinny by¢ usunicte z terenu budowy w miejsce wskazane przez
Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla rob6t rozbiérkowych wykonawca musi
wykona¢ na wlasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jako$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiérkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego
wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru Robot..

Podstawg dokonywania obmiaroéw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczego6lnych pozycji, jest zalagczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m2 odbitych tynkow, rozebranych $cianek,

- 1 m3 rozebranych elementéw $cian, stropow, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako objgtosc
zdemontowanych elementoéw) oraz wywozu i utylizacji odpadow.



8. ODBIORY ROBOT
Ogolne zasady odbiordw robot podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot.
Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania platnosci podano w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robot.

Cena rob6t obejmuje w przypadku wszystkich robot rozbiorkowych objetych niniejsza STWIOR:
- Wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

- oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpadéw z miejsca rozbiorki do kontenerdw,

- selektywne zlozenie odpadéw w kontenerach.

Cena robdt obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:

- zatadunek odpadow,

- zabezpieczenie tadunku,

- przewoz odpadoéw do miejsca utylizacji,

- utylizacj¢ odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 1., poz. 2016) z pdzniejszymi
Zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu I rozbiorki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdlowego zakresu formy
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegblowego zakresu rodzajow robot budowlanych,
stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120 poz.
1126 z 2003 1.)

SZCZEG(')LOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT

1. ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA
TERENU POD BUDOWE I ROBOTY ZIEMNE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot STWiIOR
Przedmiotem niniejszej STWIOR sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru przygotowania
terenu i robdt ziemnych ktoére zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania STWIOR

STWIOR jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu realizacj¢ robot okreslonych w pkceie 1.1.



1.3. Zakres Robét objetych STWiIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- tyczenie obiektow, roboty pomiarowe przy wykopach,

- usunigcie wierzchniej warstwy ziemi rodzimej,

- wykonanie wykopu szerokopzrestzrennego z zatadunkiem urobku na $rodki transortowe,
- wykopy liniowe,

- przetozenie instalacji kolidujacych z fundamentami budynku,

- zasypanie rurociggow i przewodow

- zaggszczenie mechaniczne gruntu

- zasypanie wykopow

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

14. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podstawowe w niniejszej STWIOR zgodne sa z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z STWIOR.

1.5. Wymagania ogoélne dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWIOR.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot,
wykaz materiatdw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robdt okreslonych
umowa. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacjg kosztorysowa, STWIOR oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne.
Ogoblne wymagania stawiane materialom podano w STWiOR.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiagzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw

wierzchnich — srednioziarnisty.

2.3.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogo6lne
Ogoblne wymagania stawiane sprzetowi podano w STWiOR.

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin
Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- koparki podsigbierne o pojemnosci tyzki 1,0 m3,

- zgeszcarki wibracyjne,

- narzgdzia do kopania recznego,

- laty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogo6lne
Ogoblne wymagania stawiane transportowi podano w STWIOR .

4.2. Wymagania szczegélowe
Transport urobku z wykopoéw do miejsca odktadu i pozniej z odktadu do wykopu nalezy prowadzi¢
zgodnie z zprzyje¢ta technologia robot ziemnych oraz wytcznymi okreslonymi w punkcie 3.2



niniejszej specyfikacji. Do wywozu gruntu na odktad nalezy uzy¢ samowytadowczych samochodow
cigzarowych.

Sktadowanie i transport urobku przeznaczonego do poézniejszego zasypania wykopoéw nalezy
przeprowadzi¢ w miejscu wskazanym przez inspektora nadzoru. Transport kruszyw do wymiany
gruntu nalezy prowadzi¢ w analogiczny sposob jak urobku z wykopoéw z tym, ze istotna jest dbatos¢
0 wyKluczenie jego mieszania si¢ z innymi gruntami, zwlaszcza z ziemig urodzajna.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robot
Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w STWIOR.

5.2 Ogélne zasady wykonywania robét ziemnych

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt ziemnych nalezy wykona¢ niezbgdne drogi
dojazdowedo terenu i na terenie budowy.

Wykonywanie wykopdéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadmi bhp. Drogi dojazdowe oraz wykopy
nalezy oznakowac¢ jako miejsca niebezpieczne.

W zwiazku z zaleceniem zachowania szceg6lnej ostroznosci ze wzgledu na wystgpowanie instalacji
podziemnych wykonawca obowigzany jest zapoznac si¢ z ich przebiegiem jak rowniez ze sposobem
posadowienia budynkow sasiednich.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robdt
Ogolne zasady kontroli jako$ci Robot podano w STWIOR .

6.2. Wymogi szczegélowe

Kontroli podlega zgodno$¢ z dokumentacja techniczna, wyglad zewnetrzny i doktadno$¢ wykonania.
Doktadno$¢ wykonania wykopéw ma by¢ zgodna z wymogami normy PN-B-06050. Kontrola
wykonania robdt musi dotyczy¢ rzednycch dna wykopu, ktoére nie moga odbiega¢ od wielkosci
projektowanych wigcej niz o =1 cm i — 3 cm. Pozostate odchytki podaje norma.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w STWIOR .

Ilo$¢ wykonanych Robot okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej
i pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru wszystkich Robot objetych niniejsza STWIOR jest metr szeScienny ospojonego
gruntu [m3]. W przypadku operowania gruntem spulchnionym pobieranym ze sktadowisk nalezy
uwzgledni¢ odpowiednie wspotczynniki korygujace.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
8.1. Ogolne zasady ptatnosci podano w STWIOR.

8.2. Szczegélowe zasady dotyczace podstawy platnosci

Podstawa rozliczenia finansowego bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajagcym. Cena wykonania
jednego m3 wykopu obejmuje: roboty pomiarowe, wykonanie wykopuzgodnie z zalozona
technologia, wywoz urobku we wskazane miejsce, zabezpieczenie Scian wykopu oraz istniejacej
infrastruktury podziemnej, oznaczenie i zabepieczenie miejsca wykopu. Cena wykonania 1 m3
zasypki (posypki, obsypki) obejmuje dowdz gruntu, ulozenie, zageszczenie , badanie stopnia
zageszczenia , wyrdwnanie terenu w miejscu prowadzenia prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050 Roboty ziemne. Wymagania ogdlne



PN-B-10736 Wykopy otwarte dla przewodéw wodociagowych i kanalizacyjnych. Warunki
techniczne wykonania.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT

1. ROBOTY KONSTRUKCYJNE ZELBETOWE
1 PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

14. Przedmiot STWiIOR

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Roboét sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét Zelbetowych i betonowych, ktore zostang wykonane w ramach
planowanej inwestycji.

15. Zakres stosowania STWiOR

STWIOR jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rob6t konstrukcyjnych zelbetowych i betonowych.

1.6. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podstawowe w niniejszej STWIOR zgodne sa z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z STWIOR.

1.6.1. Beton zwykly
Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm4 wykonany z cementu

1.6.2. Klasa betonu
Symbol literowo-liczbowy klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na $ciskanie..

1.6.3. Stopien mrozoodpornosci

Symbol literowo-liczbowy klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu
np. FSO. Liczba po literze F wyznacza wymagana liczb¢ cykli na zamrazanie i odmrazanie probek
betonowych.

1.6.4. Stopien wodoszczelnosci
Symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod wzgledem pzrepuszcalno$ci wody.
Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng zwigckszona wartosc cisnienia wody w MPa,
dziatajacego na probki betonowe

15. Wymagania ogélne dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWIOR.

Wykonaweca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot,
wykaz materialow, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robdt okreslonych
umowg. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacjg kosztorysowa, STWIOR oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogoélne.
Ogolne wymagania stawiane materiatom podano w STWIiOR.

2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania betonéw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wodg z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod S$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.3.Mieszanka betonowa



Mieszanka betonowa winna by¢ modyfikowana plastyfikatorami i dostosowana nas podstawie
odrebnego projektu do wymogdéw konstrukcji budynku. Ustalona receptura mieszanki betonowej
winna by¢ przechowywana przez wykonawce robot i dotaczona do dokumentacji powykonawczej
obiektu. Miesznka betonowa powinna by¢ zagesczana za pomoca urzadzen mechanicznych.

2.4, Skladniki miesznki betonowej
Beton zwykly uzyskuje si¢ z miesznki betonowej, w ktorej sktad wchodza : kruszywo mineralne o
frakcjach piaskowych (do 2 mm) i grubszych, cement, woda oraz ewentualne dodatki mineralne
(udziat do 5% masy cementu).
Kruszywo mineralne moze by¢ naturalne (kruszywo w stanie naturalnym) lub tamane. Rozr6znia
si¢ trzy podstawowe grupy asortymentowe tego kruszywa:

—  piasek, piasek tamany (o$rednicy 0-2 mm)

—  zwir, grys z otoczakéw (ziarna o $rednicy od 2 mm do 63 mm

— mieszanke¢ kruszywa naturalnego sortowang, kruszywa tamanego i otoczakéw
W zalezno$ci od uziarnienia kruszywo dzieli si¢ na trzy rodzaje: drobne o ziarnach do 4 mm, grube o
ziarnach od 4 do 63 mm i bardzo grube od 63 do 250 mm.
Ze wzgledu na cechy jakosciowe kruszywo dzieli si¢ na odmiany I i II w zalezno$ci od zawartosci
grudek gliny w kruszywach tamanych ze skat weglanowych i/lub nasigkliwosci w grysach ze skat
magmowych i metamorficznych.
Cechy fizyczne poszcegdlnych asortymentow i marek kruszyw do betondw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-86/B-06712. W przypadku betonu o okre§lonym stopniu
mrozoodpornosci lub wodoszcelnosci zaleca si¢ stosowanie kruszywa marki nie nizszej niz 20.
Zalecane tgczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-06250. Przy ustalaniu
proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialno$¢ miesznki
betonowej. Ta urabialno$c powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, ktore sg okreslone
przez:

- ksztalt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilosci uzbrojenia

— zakladang gladkos¢ i wyglad powierzchni betonu

— sposoby uktadania i zaggszczania mieszanki betonowe;j
Konsystencj¢ mieszanki betonowej sprawdza si¢ metoda Ve-Be lub metoda stozka opadowego.
Betony o konsystencji ciektaej i polcieklej zaleca sie uzyskiwa¢ w wyniku stosowania domieszek
uplastyczniajacych lub uptynniajacych.
Do wykonania mieszanek betonowych stosuje si¢ cementy hutnicze CEM III/A 32.5.

2.5. Wyroby hutnicze

Jako$¢ wyrobow hutniczych powinna by¢ potwierdzona dokumentami kontroli wg PN-EN 1024:
a)za§wiadczeniem o jakosci- gdy wymagane wlasciwosci sa w normie gwarantowane dla
zamawianego gatunku stali i nie zachodzi potzreba okreslania wlasciwosci rzeczywistych

b)atestem — gdy w projekcie wymagane jest okreslenie rzeczywistych cech stali wedtlug wytopow na
podstawie proby rozciagania, podstawowych oznaczen sktadu chemicznego oraz proby udarnosci dla
stali jakosciowej wyzszej niz JR

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogo6lne
Ogoblne wymagania stawiane sprzetowi podano w STWiOR.

3.2. Sprzet do wykonywania robét zelbetowych

Ukladanie miesznki betonowej w szalunkach prowadzi¢ nalezy za pomocg pomp. Przekroj
przewodéw powinien by¢ dobrany do uziarnienia kruszywa zastosowanego do przygotowania
miesznki betonowej.

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana przy pomocy urzagdzen mechanicznych. Wibratory
powinny by¢ dostosowane do pozycji i ksztattu betonowanego elementu.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogo6lne
Ogolne wymagania stawiane transportowi podano w STWiIOR .

4.2. Transport mieszanki betonowej



Mieszanka betonowa wywarzana w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj pzrewozona
tachkami. Pzrew6z w poziomie odbywa si¢ po utozonych deskach. Wigksze ilosci mieszanki podaje
si¢ za pomocg pomp do mieszanki betonowej wykorzystujac rurociag skladajacy si¢ z prostych
odcinkow o dhugosci od 0,5 do 3,0 m i kolan o réoznym kacie nachylenia . Pompy z rurociggami sa
zazwyczaj umieszczane na samochodach lub pzryczepach samochodowych.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robot
Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w STWIOR.

5.2. Przygotowanie betonowania
Przed przystapieniem do wykonywania betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania robot
popzredzajacych betonowanie, a w szczego6lnosci:

— wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnien i pomostow

— wykonanie zbrojenia

—  przygotowanie powierzchni betonu popzrednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

— wykonanie robét zanikajacych

—  prawidtowos$¢ rozmieszcenia i niezawodno$c mocowan elementow kotwigcych zbrojenie i

deskowanie

—  gotowosc sprzetu i urzadzen do betonowania
Deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze smieci, brudu,
ptatéw rdzy. Powierzchnia deskowania powinna by¢ powleczona S$rodkiem umozliwiajacym
przywarcie betonu do deskowania.

5.3. Betonowanie

Beton bedzie uktadany warstwami poziomymi nioe przekraczajacymi 30 cm, W sposob
zapobiegajacy rozwarstwieniu si¢ mieszanki betonowej i zabezpieczajacy szalunki oraz zbrojenie
przed pzresunigciem. Przerwa pomiedzy wytworzeniem betonu a jego ulozeniem nie powinna
pzrekracza¢ 30 minut. Utozony beton nalezy wibrowa¢ mechanicznie . Mieszanke betonowa uktada
si¢ po sprawdzeniu deskowan, rusztowan oraz zbrojenia elementow.

Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zaggszczona za pomoca odpowiednich urzadzen
mechanicznych: wibratorow wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych lub pretowych.

5.4. Pielegnacja i dojrzewanie betonu
Powierzchnia §wiezo utozonego betonu powinna by¢ chroniona przed stoicem i suchymi wiatrami, a
ponadto przed deszczem.
W okresiepielegnacji betonu nalezy:
— cutrzymywa¢ utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej 7 dni przy stosowaniu
cementow portlandzkich i 14 dni przy stosowaniu cementéw hutniczych
— polewaé¢ woda beton normalnie twardzniejacy, rozpoczynajac po 24 godz. od jego utozenia;
przy temperaturze +15 st. i wyzej nalezy polewaé w ciagu 3 pierwszych dni co 3 godz. w
dizen i co najmniej raz w nocy, a nastgpnie co najmniej 3 razy na dobe
—  przy temperaturze ponizej +5 stopni betonu nie nalezy polewac

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci Robot podano w STWIOR .

6.2. Wymogi szczegélowe

Badania w czasie prowadzenia Robot polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco, w miarg
postepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych Robot
z Dokumentacjg Kosztorysowa i wymaganiami STWIOR.

W szczeg6lnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

- oceng estetyki wykonanych robot.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu

technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce



dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogolne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w STWIOR .

Ilo$¢ wykonanych Robot okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej
i pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru wszystkich Robot objetych niniejsza STWIOR jest metr kwadratowy [m3].

8. PODSTAWA PEATNOSCI
8.1. Ogolne zasady ptatnosci podano w STWIOR.

8.2. Skladniki ceny

Cena Robot obejmuje:

- dostawe materialow,

- przygotowanie mieszanki betonowej
- wykonanie zbrojenia i deskowan

- utozZenie masy betonowe;j

- pielegnacja betonu

- rozbidrka deskowan

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-ENV-206-1 Beton, wiasciwosci, produkcja, uktadanie i kryteria zgodnosci.

PN-88/B-06250 Beton zwykty ( zmiany 1-Bl 9.89 poz. 78; 2-Bl112/90 poz 95; 3- Bl 10/91 poz 67).
PN-88/6738-07 Beton hydrotechniczny. Wymagania techniczne

PN-EN 934-2:1999 Domieszki do betonu zaprawy i zaczynu. Definicje i wymagania.
PN-80/M-47340-02 Betonowanie. Ogolne wymagania i badania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-76/M-47361-01 Wibratory do zageszcania betonow. Wibratory pograzalne .Parametry
podstawowe.

PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogoélne zasady

ochrony.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego. Deskowanie uniwersalne.
Technologia , podziat i gtowne elementy sktadowe.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT

Iv. ROBOTY MURARSKIE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.7. Przedmiot STWiIOR
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt murowych, ktére zostang wykonane w ramach planowanej

inwestycji.

1.8. Zakres stosowania STWIOR



Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie murdw.

1.9. Zakres Robét objetych STWiIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonania $cian z bloczkéw betonowych

- wykonanie $cian z betonu komérkowego,

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

14. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podstawowe w niniejszej STWIOR zgodne sa z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z STWIOR.

15. Wymagania ogélne dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWIOR.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot,
wykaz materiatdw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robdt okreslonych
umowa. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacjg kosztorysowa, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne.
Ogoblne wymagania stawiane materialom podano w STWiOR.

2.2, Wymagania dotyczace materialéwq do rob6t murowych
Do wykonania robot murowychnalezy zastosowa¢ wyszcegodlnione materiaty:

—  bloczki betonowe do $cian fundamentowych

—  bloczki z betonu komérkowego

— zaprawa cementowo-wapioenna klasy M5 powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-

14501

—  zaprawa murarska powinna odpowiada¢ wymaganiom aprobaty ITB nr AT-15-2795/97
Materiaty do przedmiotowych robdt powinny spetnia¢ wymagania dotyczace wlasciwosci
technicznych i eksploatacyjnych podane w normach i aprobatach technicznych.

2.4.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Stosowana zaprawa murarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zaleznos$ci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
3.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania stawiane sprzgtowi podano w STWIiOR.
3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robét murowych



Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt murarskich powinien wykazaé¢ si¢ mozliwo$cig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego wymaganego przez producenta
zastosowanych materialdéw oraz rusztowania umozliwiajace prowadzenie prac na wysokosci zaleznej
od rodzaju wznoszonych $cian.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogoblne wymagania stawiane transportowi podano w STWIiOR .

4.2. Wymagania szczegélowe

Transport bloczkow, cegiet i pustakow na budowe moze odbywaé si¢ dowolnymi $rodkami
teransportu.

Wszystkie czynno$ci zwigzane z wyladunkiem, przetadunkiem jak i sktadowanniem materialow
powinny by¢ przeprowadzone ostroznie ze wzgledu na krucho$c materialdéw. Dostarczanie bloczkow,
cegiel i pustakéw na budowe nalezy prowadzi¢ na paletach zabezpieczonych przed niekorzystnym
dziataniem czynnikéw atmosferycznych za pomoca folii termokurczliwej. W trakcie prowadzenia
robo6t zaleca si¢ rozpakowywanie palet w sposob sukcesywny.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robot
Ogoblne warunki wykonania robot podano w STWIOR.

5.2, Szczegélowe zasady wykonywania robét

Przy murowaniu $cian, $cianek dzialowych i pozostalych elementéw nalezy przestzregaé zasad
podanych w normach PN-B-10020, PN-B-10024. Roboty murowe w okresie zimowym moga by¢
wykonywane wewnatrz budynku lub na otwartej pzrestzreni pod warunkiem przygotowania robot,
uzycia sppecjalnych oston, pzreciwmrozowych dodatkow do zaprawy. Murowanie w okresie
zimowym przy temperaturze od 0 do -15 st. C jest mozliwe pod warunkiem przestzregania zasa
wynikajacych z podanej instrukcji ITB nr 282.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci Robot podano w STWIOR .

6.2. Wymogi szczegélowe

Zakres kontroli powinien by¢ zgodny z norma PN-B-10020 oraz aprobatami technicznymi. W
szczegblnosci powinna by¢ oceniana jako$c wyrobow w tm ksztalt, nasigkliwo$¢, wymiary, rysy,
pek=nigcia technologiczne, zwichrowania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w STWIOR .

Ilo$¢ wykonanych Robot okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej
i pomiaru z natury.

7.2. Szczegélowe zasady obmiaru

Jednostka obmiaru wszystkich Robot objetych niniejsza STWIOR jest metr kwadratowy [m2] imetr
szescienny [m3].

Od powierzchni $cian odejmuje si¢ powierzchni¢ otwordw, ktoérych pole powierzchni pzrekracza 0,5
m2.

8. PODSTAWA PEATNOSCI

8.1. Ogolne zasady ptatnosci podano w STWIOR.



9. PRZEPISY ZWIAZANE

10015-1:2000 , PN-EN 1015-2:200, PN-EN 1015-3:2000, PN-EN 1015-4:2000, PN-EN 1015-
6:2000, PN-EN 1015-7:2000 -Metody badan zapraw do murdw.

PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe, pakowanie , pzrechowywanie i
transport.

PN-B-12055:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modularne.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT

V. TYNKI I OKEADZINY WEWNETRZNE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.10.  Przedmiot STWiIOR

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru tynkow i oktadzin wewnetrznych ktdre zostang wykonane w ramach
planowanej inwestyciji.

1.11.  Zakres stosowania STWIOR

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tynkow i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem tynkow i oktadzin wykonywanych na miejscu.

1.12. Zakres Robot objetych STWiIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonania tynkow cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii III $cian, stropow , biegow i
spocznikow,

- wykonywane recznie tynki wewngtrzne zwykte kat. I11 1 IV na oéciezach otwordow,

- szpachlowanie,

- przygotowania podtoza pod oktadziny $cienne,

- obtozenie $cian ptytkami ceramicznymi,

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w ninigjszej STWIOR zgodne sa z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z STWIOR.

15. Wymagania ogélne dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWIOR.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot,
wykaz materialow, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych
umowg. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacjg kosztorysowa, STWIOR oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne.
Ogolne wymagania stawiane materiatom podano w STWiOR.

2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wodd S$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek (PN-EN 13139:2003)



2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw

wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.3.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.4.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.
- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub
gaszone W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Gladz szpachlowa

Gladz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gladzi gipsowych i napraw powierzchni $cian i
sufitow. Wykonywanie gladzi gipsowych, moze odbywaé si¢ na podtozach mineralnych, takich jak
tynki cementowe, cementowo-wapienne, $ciany betonowe, podtoza gipsowe. Nalezy zwrdci¢ uwage
na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy stosowac na elementy ze stali, a
pozostajace w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

2.6. Tynki gipsowe

Suche mieszanki gipsowe, sktadajace si¢ ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek
modyfikujacych wlasno$ci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te s3 gotowe do uzycia
natychmiast po zarobieniu woda zarobkowa. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na
przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gladzie.

Gipsy tynkarskie sa to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypeiniaczy mineralnych
oraz chemicznych $rodkéw modyfikujacych, nadajacych uzyskanej zaprawie plastycznosé, tatwosé
obrobki i1 podnoszacych przyczepnos¢ do podioza. Poszczegblne typy gipsow tynkarskich
charakteryzuje rézne zuzycie na kazdy mm grubo$ci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m2, standard - 1,2
kg/m2 oraz obrobka i zastosowanie.

Obecnie stosowane s3 nastgpujace typy gipsow tynkarskich:

- gips tynkarski maszynowy GTM przeznaczony do wykonywania

wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do rgcznego tynkowania,

- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-

6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie
podtoza mineralne (beton, cegla ceramiczna, cegta silikatowa, beton komorkowy).

Tynkéw gipsowych nie powinno si¢ wykonywac jedynie na podtozach drewnianych,

metalowych oraz z tworzyw sztucznych. Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu
poétwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych §rodkow

modyfikujacych. Zawieraja komponenty, dzigki ktérym uzyskane zaprawy sa plastyczne i tatwe w
obrobce. Gipsy szpachlowe typu G stuza do wyrdwnywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np.



plyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone s3 do spoinowania potaczen
plyt g-k wraz z siatkg zbrojaca oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni $cian i sufitow z
plyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sa do wyréwnywania podlozy
wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gladzi na
tych podlozach. Moga by¢ naktadane na gtadkie podloza budowlane lub na odnawialne stare podtoza
tynkarskie. Tynki cienkowarstwowe i gladzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa
gipsowego lub maczki anhydrytowej z dodatkiem wypelniaczy mineralnych oraz sktadnikow
poprawiajacych plastycznosé i reologie. Gladzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do
wykonywania pocienionych wypraw na roéwnych podtozach betonowych oraz na tynkach
cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.

2.7. Plyty i plytki ceramiczne

Plytki powinny odpowiadaé nastepujacym normom:

- Glazura 3-4 wg. skali MOSHA; nasiakliwo$¢ 18;

- Terakota 5 wg. skali MOSHA; nasigkliwo$¢ <3;$cieranos¢ I1I-1V

2.8. Listwa wykanczajaca
Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury

2.9. Klej do plytek

Kleje do mocowania plytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.10.  Zaprawa fugowa
Stosowaé zaprawe fugowa wodoodporna.

2.11. Silikon do fug
Stosowa¢ silikon o dobrej przyczepnosci do podlozy na ktore bedzie nanoszony, z dodatkiem $rodka
grzybobojczego, w kolorze fugi.

2.12.  Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- §rodki ochrony ptytek i spoin,

- §rodki do usuwania zanieczyszczen,

- §rodki do konserwacji oktadzin.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogo6lne
Ogoblne wymagania stawiane sprzetowi podano w STWiOR.

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wilosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzgdzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- szlifierki katowe,

- pite stotowa elektryczna do cigcia ptytek z mozliwoscia cigeia pod katem,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.



3.3. Wymagania szczegélowe

Wykonawca powinien dysponowaé nastgpujacym sprzetem:
- §rodkami transportu do przewozu materialow,

- betoniarkami do przygotowania zapraw,

- agregatem tynkarskim,

- mieszarka do zapraw

- drobny sprze¢tem pomocniczym.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania stawiane transportowi podano w STWIOR .

4.2, Wymagania szczegélowe

Transport materialdow do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca
si¢ uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku
duzych iloSci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie materiatdéw podtogowych na budowie
musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robot

Ogoblne warunki wykonania rob6t podano w STWIOR. Temperatura w pomieszczeniach, w ktorych
wykonuje si¢ tynki i okladziny z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Do wykonywania tynkow i oktadzin wewngtrznych mozna przystapic¢ dopiero po:

- wykonaniu §cianek dziatowych,

- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu instalacji i
orurowan,

- zamurowaniu bruzd do przewodoéw instalacyjnych.

5.2. Ogolne zasady wykonywania tynkow

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich §rodkéw zabezpieczajacych.

5.3. Przygotowanie podlozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z
rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usunaé przez zmycie 10% roztworem
szarego mydla lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchni¢ podioza
nalezy zwilzy¢ woda.

5.4, Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki wykonywaé po
wykonaniu instalacji.

Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych,

nierdzewnych listew naroznikowych. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki,
narzutu 1 gladzi. Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedlug pasow 1 listew
kierunkowych. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na

zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie.

5.4.1. Wykonanie tynkow dwuwarstwowych kat I11
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy
wykona¢ z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10-12



cm zaglebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.

Narzut tynkow wewngtrznych nalezy wykonaé¢ wedlug pasow i listew kierunkowych.

Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm. zanurzenia stozka

pomiarowego. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm. Narzut powinien by¢

zatarty na gtadko. Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne w tynkach

narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalne odchytki — od
ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej di. Laty kontrolnej 2 m. Odchylenie
powierzchni i krawedzi od kierunku:-

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogbtem nie wigcej niz 4 mm.

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogbtem nie wigcej niz 6 mm na catej

powierzchni miedzy przegrodami pionowymi.

Boniowanie — Wykona¢ jako szczeliny w tynku szerokos$ci 4 cm, na gltgboko$¢ narzutu — ok. 1,5 cm.
Narozniki powstale w w wyniku uformowania boni nalezy zabezpieczy¢ profilem naroznikowym —
jedno rami¢ nalezy dociaé tak aby dostosowac jego szerokos¢ do glebokosci boni. Spod boni
stanowi¢ bedzie obrzutka zatarta na gtadko.

5.5. Wykonywanie tynkow gipsowych

Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtdéwnie od rodzaju podtoza. Do wiasciwosci podtoza nalezy
zawsze dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawcza. Nalezy zawsze przed
rozpoczgciem prac tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje jeden z czynnikoéw, ktore moga
powodowac¢ odpadanie tynkow gipsowych:

- niewlasciwie przygotowane podioze betonowe, zapylone lub zabrudzone

smarami technologicznymi,

- zamarznigte podtoze, bardzo

- tynkowanie mokrego betonu,

- brak lub niewtasciwy $rodek gruntujacy.

Suche podloze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane $rodkami gruntujacymi
redukujacymi chlonno§¢ podtoza i1 zwickszajacymi przyczepno$é. Do podlozy betonowych i
zelbetowych przeznaczone sg $rodki gruntujace gtownie w postaci dyspersji polimerowych,
wypetnione grubym wypelniaczem mineralnym. Tworza one warstwe kontaktowa w postaci tzw.
Mostka adhezyjnego, pozwalajacego na oddzielenie podtoza betonowego od tynku gipsowego w celu
zapobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku. Cecha zasadnicza s$rodkow gruntujacych
zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra przyczepnos¢ oraz odporno$é

na $rodowisko alkaiczne. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci podloza i
wystepowania rys, nalezy dodatkowo zastosowaé zbrojenie tynku siatka tynkarska. W przypadku
podioza w postaci §cian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadba¢, aby takze
spoiny miaty podobng chionno$¢. Ubytki musza by¢ wypelnione zaprawa oraz pokryte $srodkiem
gruntujacym. Plyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy
zagruntowa¢ §rodkiem z dodatkiem wypelniacza mineralnego. Grubos$¢ tynku na tych podlozach
powinna wynosi¢ min. 15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi by¢ utozone
zbrojenie z siatki z tworzywa. Mostki adhezyjne do robodt tynkowych z uzyciem fabrycznie
przygotowanych mieszanek okreslane sg w instrukcjach

producentéw. Nalezy nanosi¢ je za pomoca watka lub inng technikg malarska. Aby utrzymac
jednorodnos¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy ja odpowiednio czgsto mieszaé w
pojemniku

Przed rozpoczgciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnaé. Niedozwolone jest
nanoszenie mostkow adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4%.
Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej
ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy,
a zaprawa bedzie trudna do wlasciwego zamieszania. W celu dokladnego wymieszania nalezy
stosowa¢ mieszadta mechaniczne, np. nakladki na wiertarki Dobrze przygotowana zaprawa ma
konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na bazie gipsu maja szybki czas
wigzania, nalezy przygotowac taka ilo$¢ zaprawy, ktora zostanie wykorzystana w ciagu 45 minut. Po
uplywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wiasciwosci. Bardzo istotne jest, aby
kazdy kolejny zaréb gipsowy wykonany byl w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci
moga znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudni¢ prace. Prace tynkarskie mozna rozpoczaé w
pomieszczeniach, w ktorych zakonczono wszelkie prace instalacyjne,

zabezpieczono nieostonig¢te powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i
przygotowano podtoze, zastonigto foliag okna, oscieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gladkie (wewnetrzne) nanosi si¢ maszynowo na



odpowiednio przygotowane podloze tynkarskie w taki sposdb, aby w efekcie otrzymac jednolita,
gladkg powierzchnie. Natozony, S$ciggniety, lekko stwardnialy tynk powinien by¢ skrapiany
roOwnomiernie woda, a nastepnie ,,szlamowany" przy uzyciu pacy z gabka. Wchodzace w sktad tynku
drobne czasteczki oraz spoiwo sa w trakcie tej czynnos$ci ,,wyciggane" i gromadzone na jego
powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zaglebien i
nierownosci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygladzil i wyrownat powierzchnig
tynku, co ma zasadniczy wplyw na jako$¢ gotowej powierzchni. Po krotkim okresie twardnienia
powierzchni¢ nalezy wygtadza¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej),
dzigki czemu zewnetrzna

powierzchnia tynku ulega zaggszczeniu i uzyskuje si¢ zamknigta, chociaz nie pozbawiona porow
powierzchni¢. Zbyt wezesne wygladzenie moze spowodowac tworzenie si¢ pecherzykdw powietrza.
Tynki jednowarstwowe na gladkich powierzchniach betonowych maja dodatkowa tendencj¢ do
powstawania pgcherzykow powietrza i ich eliminacja wymaga zwigkszonego naktadu pracy. W tym
celu mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowa warstwe szpachli lub wykonaé podktad
gruntujacy. Najpdzniej jeden dzien po wykonaniu tynku mozna ,,$cigé" pecherzyki powietrza paca, a
powstate niewielkie zaglebienia wypelni¢ zaprawa tynkarska i wygladzi¢. Przygotowang mase
szpachlowg naklada si¢ na §cian¢ réwna warstwa o grubosci 1-5 mm za pomoca szpachelki z
tworzywa

sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac material do podtoza. Mas¢ naniesiong na §ciang
wyréwnuje si¢ pacg, a po stwardnieniu ewentualne nierownosci mozna usungé, szlifujac
powierzchni¢ odpowiednia siatka lub papierem $Sciernym. Nastgpnie powierzchni¢ nalezy ponownie
zaszpachlowaé jak najciensza warstwa 1 delikatnie przeszlifowaé. W przypadku, gdy nalezy
wygladzi¢ powierzchni¢ w ciggu jednego dnia i unikngé jednego szlifowania, efekt ten mozna
uzyskac, stosujac technologie ,,mokre na mokre". Druga warstwe gladzi nanosi si¢ wowczas juz po
20 minutach od nalozenia pierwszej warstwy. Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewnic¢
dobra wentylacj¢ pomieszczen. Do utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz
niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy
okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie. Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku,
co

oznacza, ze strumien gorgcego powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na

powierzchnig tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie

»wyciagniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

5.6. Ogolne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- §ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢

przygotowania podtoza. Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek
srodkoéw antyadhezyjnych i starych powlok, bez rakow, peknigé i ubytkow.

Potaczenia 1 spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne. W
przypadku wystapienia nierowno$ci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyrownaé zaprawe
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno
wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy,

wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej M4-M7. W przypadku podlozy
nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja producenta). W
zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé¢ nastgpujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkow i tustych plam, oczyszczona ze

starych powlok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
fata kontrolna o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchylek nie wigkszej niz
3mm na dtugosci taty, odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4
mm na wysokos$ci kondygn.,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze ni8 2 mm na 1m.

- Nie dopuszcza si¢ wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych
na podlozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin:



- Przed przystapieniem do zasadniczych robo6t oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbgdne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowad ptytki wedlug, wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac¢ sposob ukladania ptytek.

- Podloze ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szerokos¢ spoin.

- Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé
jednakowg szerokos$¢, wigksza niz potowa plytki.

- Przed ukladaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gladka lat¢ drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.

- Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastgpnie przygotowuje si¢
(zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i
podloza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

- Kompozycje klejaca naktada si¢ na podloze gladka krawedzig pacy a nastgpnie przeczesuje” si¢
powierzchni¢ zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna by¢
rozlozona rownomiernie i pokrywac cala powierzchnie podloza. Wielos¢ zgbow pacy zalezy od
wielkosci ptytek.

- Prawidlowo dobrana wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie
wyplywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozona
warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w
ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci
podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

- Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ si¢ tam cata plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy
zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega
na ulozeniu ptytki na $cianie, doci$nigciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na wlasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sig¢ efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢
miotkiem gumowym.

- Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokolowy, uktada si¢ zazwyczaj po uto8eniu wyktadziny

podiogowe;j. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos¢.

- Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek.

- Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé¢ jego nadmiar, mozna

tez usuna¢ wktadki dystansowe.

- W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnia
licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci.
W trakcie klejenia plytki te dociska si¢ do $ciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni
lica.

- W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. slupéw) nalezy uzywaé odpowiednich
szablonéw dociskowych. Po zwiazaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim
namoczeniu woda.

- Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda-
mokrym pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni okladziny poca gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisnaé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek.

- Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny.

- Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka

gabka.

- Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

- Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujagcymi. Dobor
preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja si¢ oktadziny i
stawiane im wymagania. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.



Ponadto :

- Plytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podloze zachowujac wymagany przez producenta
rezim technologiczny. Plytki uklada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej zabkowana szpachla.
Fugowanie przeprowadza¢ po zwiazaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonaé silikonem o barwie
stosowanej fugi.

- Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwg wyrownujaca lub bezposrednio
do réownego i gladkiego podloza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowac do
dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementoéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukladania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny

5.7. Wykonywanie gladzi szpachlowej

Szpachlowanie §cian ma na celu poprawienie ich wlasciwos$ci estetycznych oraz

technicznych. Do wykonania tych czynno$ci uzywa sie szpachli gipsowych lub akrylowych.

Przed przystagpieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowaé poditoze. Od
prawidlowego przygotowania zalezy efekt koncowy oraz trwalos¢ wykonanych prac. Podloze
kruche, pylace nalezy zagruntowa¢ odpowiednim mleczkiem gruntujacym, rysy i peknigcia nalezy
poglebic i poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia si¢ wtapiajac siatke z wtokna szklanego zaprawg gipsows.
Tak przygotowane podloze mozemy szpachlowal wczesniej wybrang szpachlg. Dla uzyskania
gladkiej powierzchni $ciany uzywamy siatek Sciernych lub specjalnego papieru $ciernego o
numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygladzenia powierzchni $ciany mozna zastosowac
szpachle akrylowe. Sa to gotowe masy szpachlowe,

ktére naktada si¢ cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci Robot podano w STWIOR .

6.2. Wymogi szczegolowe

Badania w czasie prowadzenia Robot polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco, w miare
postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawee materiatdéw i zgodnosci wykonywanych Robot
z Dokumentacja Kosztorysowa i wymaganiami STWiOR.

W szczeg6lnosei obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrol¢ prawidlowos$ci wykonania robot (geometrii i technologii),

- kontrolg poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- prawidlowos$ci wykonania podtoza

- przyczepnosci tynkow do podioza

- grubosci tynkow

- wygladu powierzchni tynkow

- wykonczenia tynkéw w newralgicznych miejscach

- oceng estetyki wykonanych robét.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu

technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce

dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w STWIOR .

Ilo$¢ wykonanych Robét okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej
i pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru
Jednostka obmiaru wszystkich Robot objetych niniejsza OST jest metr kwadratowy [m2].



8. PODSTAWA PEATNOSCI
8.1. Ogolne zasady ptatnosci podano w STWIOR.

8.2. Skladniki ceny

Cena Robot obejmuje:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podtoza

- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych

- przygotowanie podtoza pod plytki,

- przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej,
- przyklejenie ptytek,

- fugowanie i uszczelnienie narozy,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek §ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwos$ci 1 znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady
ochrony.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT

VI. SCIANKI DZIALOWE I SUFITY
PODWIESZANE Z PLYT G-K

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cianek dzialowych z plyt g-k zwiazanych z wykonaniem
zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie S$cianek dziatlowych z ptyt g-k. Obejmuja prace zwigzane z dostawa materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem $cianek dziatowych wykonywanych na miejscu.



1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych robot:
- postawienie nowych $cianek z ptyt g-k w pokojach i boksach.

1.13. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej STWIOR sa zgodne z obowigzujacymi polskimi
normami i Ogolna Specyfikacja Techniczna.

1.14. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w STWIOR. Niniejsza specyfikacja
obejmuje cato$¢ robot zwiazanych z wykonywaniem $cianek dzialowych z plyt g-k oraz wszystkie
roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$¢ z umowa,
pozostatymi STWIOR i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.

2. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiOR.

2.1, Scianki wewnetrzne i wypelnienia

2.1.1.  Scianka dziatowa lekka (plyta woda —ognien)— 12,5 cm

- 1x plyta cementowa GKFI — 1x1,25 cm,

- stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-100, profil pionowy stalowy CW-100,
- ptyta z welny mineralnej otrzymanej z wtdkien szklanych gr. 10,0 cm,

- 1X plyta cementowa GKFI — 1x1,25 cm,

2.1.2. Scianka zakrywajaca szacht :

- 2xg-k (GKFI) — 2x1,25 cm

- Stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-50, profil pionowy stalowy CW-50,
- Welna twarda gr. 5 cm,

2.2. Wymagania szczegélowe

2.2.1.Do wykonania rusztow §cian, oktadzin s$cian powinny by¢ stosowane plyty wodo-
ognioochronne GKFI , ksztaltowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-
92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztaltowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powtoka cynkowa
(nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

- gruboscig >7um (100g/m2 lub >19 pum (275¢g/m2)

- przyczepnoscig — brak zluszczen wg PN-EN 10142+A1

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny $ciennej:

- Ksztaltowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztaltowniki profilowane C 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane U 50x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 50x0,60

2.2.2. Akcesoria stalowe

stuza do tgczenia ksztattownikow konstrukcji no$nej z podtozem i miedzy soba:

- laczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dlugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny byé wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikow stalowych.



2.2.3. Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

2.2.4. Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-Kartonowych stosuje si¢ gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i
warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentow.

2.2.5. Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nosnych, taczenia ksztattownikow
migdzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe,
blachowkrety samogwintujace.

2.2.6. Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania potaczen migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania.

Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje
Producentéw dla poszczegdlnych wyrobow.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR.

Wykonawca powinien dysponowaé $rodkami transportu do przewozu materialdw oraz drobnym
sprzetem do wykonania robot objetych niniejszg STWIOR.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacych sprzetem

- Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypeltniajacych:

- Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztalttowanych krawedzi
piyty,

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

- Sprzet do Instalacji konstrukcji nosne;j:

elementy do instalacji kotkoéw, kotew i innych elementéw pozwalajacych na montaz

zawiesi do elementoéw konstrukeyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami

producentow):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zale9nosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukeji nosnej ( w zaleznosci od wielkoéci i stopnia
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ i $srodowisko wykonywanych robot. Na zadanie, Wykonawca
dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajacych:

- Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordéw, wycinania uksztalttowanych krawedzi
plyty

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukceji nosnej:

- Elementy do instalacji kotkéw, kotew i1 innych elementéw pozwalajacych na montaz

zawiesi do elementow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami

producentéw):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zaleznos$ci od wysokos$ci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od wielkosci 1 stopnia
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)



— linki murarskie

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR.

Materialty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochron¢ przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych.

Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie $rodki
transportu. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami
atmosferycznymi. Transport profili stalowych typowymi $rodkami transportu w opakowaniach
fabrycznych. Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i
nie byly uderzane przez inny ladunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwaltownie
opuszczane, nawet z niewielkich wysoko$ci. Roztadunek ptyt powinien odbywaé si¢ w sposob
zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub

Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna
nickorzystnie, na jako§¢ robot i wihasciwosci przewozonych towaréow. Przy ruchu po drogach
publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem
formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bgdzie usuwaé na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

Sktadowanie

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byly bezposrednio narazone na zmiany pogody.
Powinny by¢ sktadowane na suchym, gltadkim podtozu, aby nie byly narazone na zamoczenie,
zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Cigzkie lub ostre przed- mioty nie powinny by¢
umieszczone na wierzchu opakowan. Wysoko$¢ maksymalnie trzy pelne palety jedna na drugiej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét

- Plyty gipsowe przechowywaé w pomieszczeniach suchych uktadajac na poziomym

podtozu.

- Plyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

- Przy sktadowaniu nalezy zwro6ci¢ uwage na no$nos¢ podtoza.

- Pomieszczenie moze by¢ wylozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie

osuszone i gdy zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

- Ciecie plyt: za pomoca noza zarysowuje sie licowa strone ptyty tak, by karton byt

przecigty. Po zatamaniu ptyty zostaje przeciety karton od spodu. Przy cieciu ptyt nalezy uwazaé, aby
nie przygotowac elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.

5.2. Zakres robot przygotowawczych

- Scianki dziatowe i obudowy z g-k

- Wyznaczenie przebiegu $cian na posadzce i suficie

- Wytrasowanie miejsc montazu obudoéw

- sprawdzenie katow i poziomoéw pomieszczenia i instalacji

- potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotno$ci pomieszczenia

5.3. Zakres robot zasadniczych

Scianki dziatowe g-k

- Zamocowanie do podtogi i stropu elementoéw poziomych (profile "U") oraz elementow pionowych
(profile "C"), rozpigtych pomiedzy elementami poziomymi

- Rozstaw stupkow (profili "C") ma by¢ nie wigkszy niz potowa szerokosci plyty i musi by¢ tak
dobrany, aby taczenia ptyt wypadaty na stupkach

- Profile C wstawia si¢ pionowo pomigdzy potki profili U i nie stabilizuje si¢ ich potozenia; profil C
jest przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w momencie mocowania plyt
0-k do elementow rusztu

- Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spelniony warunek, ze rozstaw przemnozony przez liczbe
catkowita bedzie rowny szerokosci ptyty g-k



- Profile C skraca si¢ do wymaganego wymiaru r¢cznymi nozycami do blachy lub

specjalna gilotyna dzwigniowa.

- Dhugos$¢ profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia.

- W $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych oscieznice nalezy montowac na etapie

wykonywania rusztu.

- Mozna stosowaé o$cieznice zaréwno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem jest
dopasowanie szerokos$ci ramiaka oscieznicy do grubosci $ciany.

- Shupki przyoscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili "UA" z blachy o gruboéci 2 mm.
Wymagaja one pewnego utwierdzenia w stropie i podtodze. Stuza do tego specjalne

katowniki przykrecane na koncach profili "UA" i zamocowane do stropu i podtogi.

- Przy wznoszeniu $cian o wysokosci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych dopuszcza si¢
stosowanie stupkow przyoscieznicowych z profili "C" z blachy 0,6 mm.

- Bezposrednio nad o$cieznica musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" taczacy stupki
przyos$cieznicowe, tworzac rodzaj nadproza.

- Migdzy ptytami nie powinna pozostawac zbyt duza szczelina, ktérg trzeba by byto

wypetnia¢ masa szpachlowa.

- Plyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych

- Jesli istnieje konieczno$¢ sztukowania plyt, to przyciety kawalek ptyty powinien by¢

mocowany raz na gorze, a raz na dole po to, aby poziome potaczenia ptyt nie wypadaly w jednej linii.
- Nie mozna laczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potaczenie takie powinno by¢ odsunicte od krawedzi
otworu co najmniej o 15 cm.

- Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotykac ani do podtogi ani do sufitu po to, by ptyty mogty
si¢ swobodnie odksztatca¢ pod wplywem obcigzen zewngtrznych, cigzaru wlasnego i zmian
wilgotnosci.

- Plyty przykreci¢ jednostronnie do rusztu wkrgtami w rozstawie 20-25 cm, regulujac

ustawienie stupkow.

- Ulozy¢ ptyty z welny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona ptyt g-k (gr.
plyt z welny powinna by¢ o 1 cm mniejsza niz szeroko$¢ profili rusztu).

- Po ulozeniu welny nalezy zamocowaé plyty z drugiej strony rusztu w taki sposob, aby polaczenia
ptyt nie wypadty na tym samym, ale na sgsiednim stupku.

Obudowy z g-k

- Zamocowanie profilowanych ksztattownikow stalowych U-55 do elementow

konstrukcyjnych.

- Zamocowanie ksztattownikow profilowanych C-55.

- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocag wkretow.

Scianki dzialowe z plyt g-k ognioodporne E160

Do obtozenia $cian nalezy stosowac ptyte gipsowo-kartonowa ogniochronng (GKF) o grubosci co
najmniej 12,5 mm. Wazng rolg¢ w tworzeniu odpornosci ogniowej przegrody stanowi wypetnienie z
welny mineralnej - skalnej lub szklanej. W $cianach powyzej 3 metrow, mozna stosowac pionowe
podparcie welny. Welne wktada si¢ do wewnatrz $ciany na wcisk. Szerokos$¢ pasa welny musi by¢
minimum o 1 cm wigksza od odlegtos$ci pomigdzy pionowymi elementami konstrukcji nosnej $ciany.
Korzystne jest ukladanie dwuwarstwowe z przesunigtymi stykami co eliminuje ewentualne
powstanie mostkow termicznych. Wskazane jest, aby jej gestos¢ byta wigksza lub rowna 30kg/m3.
Dla uszczelnienia ogniowego Sciany po obwodzie, nalezy

stosowa¢ materialy niepalne. Kiedy szczelina jest mniejsza niz 5 mm, dopuszcza si¢ uzycie
uszczelnien z materialdow palnych (np. systemowa piankowa samoprzylepna tasma akustyczna). W
tym wypadku szczelina musi by¢ dodatkowo zapeilniona odpowiednia masa szpachlowa gipsowa,
warstwa rowna grubosci optytowania. Mozna nie szpachlowa¢ styku, kiedy optytowanie cata swoja
grubo$cia w pelni zakryje szczeling. Odpornos¢ ogniowa $ciany wzrasta z gruboscig poszycia z plyt
GKF a takze moze rownolegle wraz ze wzrostem gestosci lub grubosci warstwy welny (np. wetlna
100 kg/m3 grubosci 40 mm, ogniowo jest rowna welnie 50kg/m3 grubosci 50 mm, a dwie poprzednie
odpowiadaja welnie 30kg/m3 grubosci 80 mm).

Klasyfikacje ogniowe $cian pozarowych z wypelieniem z welny mineralnej Wedlug klasyfikacji
ogniowych wykonanych w Zaktadzie Badan Ogniowych ITB Warszawa, dla §cian dziatowych -
pozarowych, mozliwe sg rézne rozwigzania techniczne dajace rozne klasy odporno$ci od F-1 (E160
do F-2 (EI120). Producenci systemow suchej zabudowy zalecajg uzycie roznych rodzajéw welny
mineralnej (kamiennej lub szklanej) w zalezno$ci od przyjetych w systemie i zgloszonych do
aprobaty. Odpornosci F-1(EI60) §ciany zbudowanej w systemie suchej zabudowy, z

wykorzystaniem plyt g-k GKF, o grubosci 12,5 mm mozna uzyska¢ uzywajac wypetnienia z wetny
mineralnej o gestosci przynajmniej 35kg/m3 i minimalnej grubosci 50 mm. Przejscia instalacji przez



$ciane pozarowa. Zaleta uzycia w $ciankach dziatowych jako wypelnienia welny mineralnej jest
tatwos¢ prowadzenia wewnatrz $cianki instalacji elektryczne;.

Welna tatwo poddaje si¢ i tworzy wolng przestrzen na kable elektryczne. Podobnie z

osadzaniem puszek elektrycznych w $cianie pozarowej. Nalezy pamietac, ze puszki elektryczne pod
gniazda wtykowe, wilaczniki, rozdzielacze mozna wbudowywaé w dowolnym miejscu S$ciany
pozarowej, oprocz sytuowania dwdch gniazd po obu stronach bezposrednio naprzeciw siebie.
Dopuszczalne jest prowadzenie w $cianie pojedynczych przewodow elektrycznych. Powstate przy
tym otworki uszczelni¢ zaprawa gipsowa. Oceny pozarowej projektowanych elementéw suchej
zabudowy dokonuje si¢ przede wszystkim pod katem reakcji jego elementow (konstrukcja stalowa,
wieszaki, plyty g-k, wetna mineralna) na potencjalny ogien. Podstawowymi elementami oceny jest
zastosowanie materialow niepalnych i uniemozliwiajacych kapanie i

odpadanie oraz rozszczelnienie konstrukcji. Wymagania materialowe okre$laja normy i badania
prowadzone przez Instytut Techniki Budowlanej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzetu i srodkow transportu
podano w STWIOR .

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robot, materiatow i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci robdt na terenie i
poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

Kontrola jako$ci wykonanych robot sprowadza si¢ do:

- Sprawdzenia zgodno$ci wykonanego elementu ($cianki, obudowy,) z

dokumentacja kosztorysowa

- Sprawdzenia poprawnosci wykonania robot

- Wiasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa Q +/- 1 mm na dtugosci 5 m)

- Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt

- Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

- Sprawdzenie rownosci powierzchni ptyt

- Sprawdzenie wilgotnosci i nasigkliwosci ptyt

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robot podano w STWIOR .

Obmiar robdt okresla ilo§¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami umowy.

Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji kosztorysowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. Wszystkie urzadzenia i sprzet
pomiarowy stosowane do obmiaru robot podlegaja akceptacji Inspektora nadzoru i musza posiadaé
wazne certyfikaty. Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt i ich przejecia podano w STWIOR.

8.1.1. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz
obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8.1.2. Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

- Dokumentacja powykonawcza

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajace jakos¢ wbudowanych materiatow

- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcow

- Protokoty odbiorow czesciowych

8.1.3. W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzié:
- stan i wyglad $cian, obudow pod wzglgdem rownosci, pionowosci, spoziomowania i sztywnosci
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow



- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami
9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w STWIOR .
Platno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robot, w oparciu o wyniki
pomiarow i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-79405:1997 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PrPN-EN 13872 Metody badania hydraulicznie wiazacych podtogowych zapraw
szpachlowych i/lub wyréwnujacych. Oznaczanie zmiany wymiaréw

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT

Vvil.  1ZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegotowej STWIOR sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji przeciwwilgociowych zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja begdzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynno$ci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie wszystkich izolacji przeciwwilgociowych. Obejmuja prace

zwigzane z dostawa materialdow, wykonawstwem i wykonczeniem powltok, wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych robot:
- oczyszczenie §cian,

- osuszenie $cian,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych $cian, podtog,

- utozenie izolacji wodoszczelnej powtokowej w pomieszczeniach mokrych,

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej STWIOR sa zgodne z obowigzujacymi polskimi
normami i STWIiOR.

15. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w STWIOR. Niniejsza specyfikacja
obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych oraz wszystkie
roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodnos¢ z

umowg, pozostatymi STWIOR i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga

akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.

2. MATERIALY



2.1, Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
STWIOR .

2.2. Izolacje

2.2.1.1zolacje powlokowe z emulsji asfaltowych lub inne materialy o podobnych wtasciwosciach
posiadajace wymagane aprobaty techniczne dopuszczajace do stosowania w budownictwie.
Wewngtrzne $ciany tazienki — izolacja pozioma z bezszwowej powloki mineralnej. Materiaty
powinny spelnia¢ wymagania PN-69/B- 10260.

2.2.2. Powloka gruntujaca - uzywana jest do przygotowania podtoza przed naklejeniem glazury i
ptytek podlogowych na tynku gipsowym, ptytach gipsowo-kartonowych i1 gipsowych ptytach
widknistych.

Powloka shluzy do gruntowania podtozy pod samopoziomujace masy posadzkowe oraz masy
uszczelniajace.

2.2.3. Plynna folia uszczelniajgca na bazie dyspersji tworzyw sztucznych, do wykonywania
hydroizolacji podptytkowych, w petni elastyczna.

Szczegdlne wlasciwosci produktu:

- gotowa do uzycia

— wodoszczelna

— fatwa i bezproblemowa obrdbka

— mozliwo$¢ nanoszenia watkiem

— wysoka elastycznos¢ (wytrzymato$é przy zerwaniu ok. 310 %).

Preparat ten stosuje si¢ przede wszystkim w pomieszczeniach wilgotnych i mokrych, takich jak np.
natryski, prysznice, lazienki, toalety, kuchnie, pralnie, farbiarnie, itp. Moze by¢ stosowana na
podiozach betonowych, jastrychach cementowych, tynkach tradycyjnych (cementowych i
cementowo-wapiennych) oraz na podlozu

z cegly ceramicznej, Silikatowej, na bloczkach gazobetonowych i keramzytobetonowych oraz na
podiozach zawierajacych gips (plyty GK, suche jastrychy, jastrychy anhydrytowe). Moze by¢
stosowana takze w systemach ogrzewania podtogowego.

2.2.4. Tasma dylatacyjna - uszczelniajaca

Wodoszczelna, clastyczna tasma uszczelniajaca do wykonywania uszczelnienia dylatacji oraz
tworzenia elastycznego uszczelniania spoin podtogowych i $ciennych

Whasciwosci:

- elastyczna

- wodoszczelna

- wytrzymata na rozcigganie

- do wewnatrz i na zewnatrz

- odporna na starzenie

- odporna na warunki atmosferyczne

- odporna na roztwory soli, kwaséw i tugdw, alkalia, rozpuszczalniki,

- fatwa w obrébce

Znajduje zastosowanie, jako element uszczelniajacy szczelin dylatacyjnych, narozy $cian i podtog,
krawedzi, konstrukcji budowlanych. Wykorzystywana w miejscach wystgpowania zwigkszonych
naprezen oraz w miejscach szczegélnie narazonych na dzialanie wilgoci takich jak: Sciany
fundamentowe , balkony, baseny, toalety, tazienki, kuchnie.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR.

Wykonawca powinien dysponowaé $rodkami transportu do przewozu materialdw oraz drobnym
sprzetem do wykonania robot objetych niniejszg STWIOR.

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiadac nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania podtoza — sprzet do mycia, mtotki, szczotki druciane,

- do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,

- do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka,

- do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,



- do cigcia tasmy - nozyczki
4, TRANSPORT

4.1, Ogoélne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace transportu podane sg w STWIOR .

4.2. Pakowanie i magazynowanie materialow

- Materialy izolacyjne sa konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach.

Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu wielkoscia dostosowanego do ilosci
fadunku.

- Ladunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra
i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznigciem.

4.3. Transport materialéw

Transport materiatdw odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do
polskich przepisow przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robdt
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWIOR.

5.1.1. Przygotowanie podtoza:

Podloze musi by¢ czyste, nosne, stabilne i wolne od oleju, thuszczu, luznych i niezwigzanych czastek
oraz innych zanieczyszczen mogacych pogorszy¢ przyczepnosé.

Ponadto podtoze musi by¢ rowne, bez wystajacych fragmentéw i wtracen, jak rdwniez ubytkow,
spekan, rakow itp.

5.1.2. Szczegdtowe wykonanie

Nalezy zaizolowaé powierzchni¢ posadzki wraz ze Scianami na wysoko$¢ licowania $cian plytkami
w tazienkach.

Do zabezpieczania przed wilgocig, wodg nie bedaca pod cisnieniem i wodg ciSnieniows, podtozy i
Scian, stuza zaprawy oraz masy uszczelniajace. Najpopularniejsze sa tzw. "ptynne folie", z ktorych
wykonuje si¢ kilkuwarstwowe uszczelnienia, przy czym pomigdzy nanoszeniem kolejnych warstw
powinno uptynaé¢ kilka godzin (wstgpne przeschnigcie w optymalnych warunkach termiczno-
wilgotnosciowych). Spoiny narozne, przejécia, przytacza sanitarne, przepusty rurowe oraz odptywy
podiogowe uszczelnia si¢ dodatkowo specjalnymi tasmami i kotnierzami uszczelniajacymi. Warstwy
uszczelniajgce nanosi si¢ na podtoze

przez malowanie lub szpachlowanie. Po wyschnigciu tworzg one szorstkg powtoke o

niewielkiej grubosci, o doskonalej przyczepnosci dla oktadzin ceramicznych. Przyjmuje sig, ze
uszczelnienie powinno siegaé az do sufitu. Swiezo wykonane

powierzchnie tynku oraz posadzki moga by¢ uszczelniane po min. 14 dniach od czasu ich
wykonania. Powierzchnie uszczelnione nalezy chroni¢ przez okoto 3 dni przed oddzialywaniem
wody pod cisnieniem.

W trakcie prac przy uzyciu zapraw z dodatkiem bitumu, nalezy unika¢ silnego nastonecznienia, a
takze suchego podtoza. W przypadku suchej i cieptej pogody tj. powyzej +28°C lub w
pomieszczeniach ogrzewanych nalezy tynk lub posadzke przykry¢ wilgotna tkaning ptocienna, np. po
workach.

Powloka moze by¢ stosowany na podtozu suchym i wilgotnym. Nanoszenie emulsji wykonuje si¢ za
pomoca pedzla malarskiego, a w przypadku wigkszych powierzchni za pomocg szczotki lub miotty
dekarskiej, wzglednie watkiem. Przy cieptej, suchej i wietrznej pogodzie emulsja wysycha juz po
kilku minutach. Natomiast w przypadku chtodnej i wilgotnej pory roku schnie godzinami. Podtoza
suche i chtonne nalezy najpierw zagruntowa¢. W tym celu, w zaleznosci od stopnia chtonnos$ci
podloza, nalezy wykona¢ we wilasnym zakresie rozcienczenie emulsji woda, tj. dodajac 30-70%
wody. Po wyschnieciu powierzchni zagruntowanej mozna wykona¢ jedno-, wzglednie dwukrotne
pokrycie nierozcienczonym gruntem.

Po wyschnigciu warstwy gruntujacej nanosi-my w 2 procesach roboczych ptynng folie
uszczelniajaca.



W przypadku temperatur powyzej +20°C nalezy liczy¢ si¢ z szybkim tworzeniem si¢ btony na
naktadanej warstwie plynnej folii. Bardzo dobre, elastyczne uszczelnienie uzyskuje si¢ poprzez
wklejenie pomigdzy 2 warstwy preparatu widkniny elastycznej i niezaleznie od podtoza i obcigzenia
woda, przykrycie krawedzi poziomych i pionowych (polaczen $ciana/podtoga i Sciana/$ciana)
specjalna

taS§mag uszczelniajaca , a nastgpnie natozenie na t¢ taSme¢ plynnej folii . Przed wyschnigciem
uszczelnienie wykonane z plynnej folii nalezy chronié¢ przed wilgocia .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIOR. Biezaca kontrola obejmuje wizualne
sprawdzenie wszystkich elementow procesu technologicznego oraz sprawdzenie zgodno$ci
dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatow z wymogami
prawa.

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu:

- dostaw materialow,

- badanie podtozy i podktadow,

- przygotowania podtoza,

- prawidlowosci wykonania robot,

- wykonania izolacji pionowej i poziomej,

6.2. Wymagania szczegélowe

Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta
ich jakos$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidér materiatow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialéw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktorych wihasciwoséci nie
odpowiadajag wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki
odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogoblne zasady dokonywania obmiarow robot podano w STWIOR. Podstawa dokonywania
obmiar6w, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoélnych pozycji, jest zatagczony
do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostka obmiarowa jest 1 m2 wykonanej izolacji.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbiorow robot podano w STWIOR.

Odbiér robot izolacyjnych powinien si¢ odbyé przed wykonaniem tynkéow i innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
- dokumentacja kosztorysowa,

- dziennik budowy;,

- za§wiadczenia o jako$ci materialdw i wyroboéw dostarczonych na budowe,

- protokéty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,

- protokéty odbioru materialow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.
Roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.



7. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w STWIOR.

Podstawa platnosci sa ceny jednostkowe poszczegodlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnos$ci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materialow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robot,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- izolacj¢ przeciwwilgociowa $cian,podiog

- wklejenie taSm uszczelniajacych naroznych,

- prace porzadkowe,

8. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-10260 lIzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.

SZCZEG(')LOWA" SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT

vill. PODLOZA 1 POSADZKI, OKLADZINY
PODLOGOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 Przedmiot STWIOR
Przedmiotem niniejszej STWIOR sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru podtozy i posadzek,
ktore zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania STWiIOR

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie podtozy i posadzek. Obejmuja prace zwiazane z dostawa
materiatdéw, wykonawstwem i wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robot objetych STWiOR

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- posadzki z wyktadzin PCV , homogenicznych o gr. 2 mm, klasie

34/43, gr.-T , z wywinigciem na $ciany na wys. 10 cm - wyktadzina w dwoch kolorach- inny pod
$cianami a inny po srodku

- posadzki ptytkowej z kamieni sztucznych GRES- ptytki 30x30 ¢m uktadane na klej metoda
kombinowana,

- warstwy samopoziomujacej i wyrdOwnawczej,

- posadzki zywiczne epoksydowe .

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robot podstawowych oferent powinien przewidzie¢ i wycenic
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

14. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podstawowe w niniejszej STWIOR zgodne sa z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z STWIOR .

15. Wymagania ogo6lne dotyczace robot

0Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w STWIOR.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robot,
wykaz materialow, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot okreslonych
umowa.



Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja
kosztorysowa, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne
Ogoblne wymagania stawiane materialom podano w STWiOR.

2.1.1. Preparat gruntujacy

do hydrofobizacji i zabezpieczania przed szkodliwym wplywem Srodowiska zewnetrznego,
nasigkliwych elementéw kamiennych oraz podtozy wykonanych z materiatow ceramicznych (np.
murdéw ceglanych) i wapienno-piaskowych, betonu oraz tynkéw mineralnych. Doskonale nadaje si¢
do gruntowania podtozy pod farby silikonowe. Moze by¢ takze stosowany do hydrofobizacji
cienkowarstwowych tynkow mineralnych i akrylowych oraz starych, silnie przylegajacych do
podioza powlok malarskich z farb elewacyjnych, dodatkowo uwydatniajac ich kolor; mozna go
stosowa¢ wewnatrz i na zewnatrz budynku. Jest to bezbarwny roztwor dyspersji silikonowej w
rozpuszczalniku organicznym. Po naniesieniu na podtoze reaguje ze sktadnikami powietrza i woda
zawarta w porach materialu. W wyniku tej reakcji obnizony zostaje poziom absorpcji
impregnowanego podioza, dzigki czemu zabezpieczona powierzchnia nie przycigga zanieczyszczen,
a woda z opaddéw atmosferycznych sptywa po niej w sposob swobodny, dodatkowo jg oczyszczajac.
Roztwor penetruje  w glab materialu, zapewniajac mu jednocze$nie wysoki poziom
paroprzepuszczalnosci. Po zastosowaniu na podiozu jest odporny na alkalia,

kwasne deszcze, promieniowanie UV, agresywne Srodowisko miejskie oraz na temperatury od -20°C
do +80°C.

2.1.2. Gtadz cementowa
Zaprawa cementowa 0 wytrzymatos$ci na $ciskanie 12 MPa,

2.1.3. Plytki — gresy

Nalezy stosowac ptytki ceramiczne piatej klasy twardosci o przeciwoposlizgowe;j
powierzchni, na schodach zewnetrznych ceramiczne terakotowe i gresy:
Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych

- wymiary 30 x 30

- antyposlzgowos$¢ R9

- $cieralnos¢ 3,

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosé i szeroko$¢ = 1,5 mm,

- grubos¢ + 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

Gresy wymagania dodatkowe:

- twardos$¢ wg skali Mahsa 8,

- §cieralnos$¢ V klasa $cieralnoscéi,

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Plytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
- stopnice schodowe,

- listwy przypodiogowe,

- katowniki,

- naroznki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugosé i szerokos$¢ = 1,5 mm,

- grubo$¢ + 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

2.1.4. Listwy cokotowe z glazury

Listwy ceramiczne uzywane sg w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach sanitarnych, z
jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlanej. W zalezno$ci od obcigzenia
zastosowane powinny by¢ ptytki 8,12,16,18 mm. Stosowanie ptytek cieniszych ze wzglgdu na staba
wytrzymato$¢ nie jest dopuszczone.



2.1.5. Klej do plyt i ptytek

Stosowaé zaprawe klejowa modyfikowang polimerami, wodoodporng o przyczepnosci do podtoza i
ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz klej do ptytek mrozoodporny, elastyczny.

2.1.6. Zaprawa fugowa

Stosowaé zaprawe fugowa wodoodporna, o podwyzszonej -elastycznosci. Rodzaj zaprawy
dostosowa¢ do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi mrozoodporne, elastyczne.

2.1.7. Silikon do fug
Stosowa¢ silikon o dobrej przyczepnosci do podiozy na ktore bedzie nanoszony z dodatkiem Srodka
grzybobdjczego w kolorze fugi.

2.1.8. Listwy wykonczeniowe

Listwy wykonczeniowe laczace rozne posadzki muszg by¢ odporne na korozje, trwate oraz posiadaé
przeciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy musza by¢ przeznaczone do obcigzen
planowanym w poszczegdlnych pomieszczeniach ruchem.

2.1.9. Zaprawa samopoziomujaca
Stosowaé zaprawg samopoziomujacg o przyczepnosci do podloza nie mniejszej niz 2 MPa ,
kompatybilng z pozostatymi produktami (np. klejem).

2.1.10. Wyktadziny PCV , homogeniczne o gr. 2 mm, klasie 34/43, gr.-T , z wywinigciem na $ciany
na wys. 10 cm - wyktadzina w dwoch kolorach - inny pod $cianami a inny po $rodku.
Kolory zastosowanej wyktadziny do ustalenia ze Zleceniodawca.

2.1.11. Posadzka zywiczna epoksydowa

- Szpachlowa - wysypywana, rozprowadzana i zacierana recznie lub mechanicznie, grubos¢ od 6 do
25 mm (gtadkie epoksydowe)

- Wysokowytrzymata farba epoksydowa do betonu,

- kolor do uzgodnienia z Uzytkownikiem

- cokot jak posadzka zasadnicza wys.10cm

- stosowaé dwie warstwy

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne
Ogoblne wymagania stawiane sprzetowi podano w STWIOR .

3.2. Wymagania szczegélowe

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrongprzed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych).
Wykonawca powinien dysponowaé nastgpujacym sprzetem:

- §rodkami transportu do przewozu materialow,

- wyciggiem budowlanym

- drobnym sprzetem pomocniczym.

Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowa¢ drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzgdzia lub urzadzenia do cigcia,

- walki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- laty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- faty do sprawdzania rowno$ci powierzchni,

- poziomnice,

- gabki do mycia i czyszczenia,

4, TRANSPORT



4.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania stawiane transportowi podano w STWiOR.

4.2, Wymagania szczegélowe

Materialty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddzialywania czynnikow atmosferycznych). Chemig
budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

4.2.1. Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materialem
wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadaé Scisle obok siebie. Na $rodkach transportu
umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo thukacych. Sktadowanie -ptytki sktadowaé
w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robot
Ogoblne warunki wykonania rob6t podano w STWIOR.

5.1.1. Wyktadziny PCV

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

-wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podiog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub

masami haprawczymi.

2) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciagu calej doby.

3) Wykonane wykladziny i okfadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.1.2. Posadzki z terakoty, gresu

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedlug wymiarow, gatunku i odcieni
oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich
wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej plaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie
a skrajne powinny mi¢¢ jednakowa szerokos¢ wieksza niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga wykladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢
z roznego rodzaju i wielkosci plytek. Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek i
podioza oraz wymagan stawianych wykladzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢
przygotowana zgodnie z instrukcja producenta. Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej
eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca naktada
si¢ na podtoze gladka krawedzig pacy a nastgpnie ,,przeczesuje” si¢ zgbata krawedzig ustawiona pod
katem okoto 50°.

Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza.
Wielkos¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkos$¢ zebdw konsystencja
kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki. Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci
plytek:

-50 x50 mm — 3 mm

- 100 x 100 mm — 4 mm

- 150 x 150 mm — 6 mm

- 200 x 200 mm — 6 mm

- 250 x 250 mm — 8 mm

- 300 x 300 mm — 10 mm

- 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciaggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od
rodzaju i rownosci podloza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm. Po
natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.



Naktladajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sasiednich, docisna¢ i odsunaé na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji
klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Wicksze ptytki zaleca si¢ dobijaé
miotkiem gumowym. W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej
powinna pod cala powierzchnia ptytki. Mozna to osiaggnaé naktadajac dodatkowo cienka warstwe
kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkoSci spoin
stosuje si¢ wktadki (krzyzyki dystansowe. Zaleca si¢ nastgpujace szerokosci spoin przy plytkach o
dhugosci boku:

- do 100 mm — okoto 2 mm

- 0od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

- 0od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar,
mozna tez usuna¢ wkladki dystansowe. W trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowac listwy
dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu plytek na podlodze wykonuje si¢ cokotly. Szczegdly cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z plytek identycznych jak dla wyktadziny
podiogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna
przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek. Dokladny czas powinien byc
okreslony przez

producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sa
nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje
si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawg fugowa) po powierzchni wyktadziny paca
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle

i ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka.
Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gladka gabka. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka. Przed
przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane
mogg by¢ takze ptytki. Przed przystapieniem do uktadania posadzek nalezy :

a) posadzke z ptytek mozna wykonywaé jedynie na podktadzie, ktorego prawidtowos¢ wykonania
zostala potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru dolaczonym do
dziennika budowy,

b) w pomieszczeniach, w ktoérych wykonuje si¢ posadzki z ptytek uktadanych na klejach na bazie
cementu, w trakcie robot i przez kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura powietrza nie
powinna by¢ nizsza niz 5 stopni C,

¢) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w posadzce powinna byé
wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢
wykonana na linii wodo rozdziatu,

d) posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawa lub klejem nalezy usuwad
niezwlocznie w trakcie wykonywania posadzki,

e) powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w kosztorysie;
dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowg tata w dowolnych
kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na catej dlugosci taty,

f) spoiny miedzy plytkami przez calg dtugos¢ i szeroko$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie
proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

-2mmna | mi3 mm na catej dlugosci lub szerokos$ci posadzki w

przypadku ptytek gatunku pierwszego,

-3 mmna | mi5 mm na catej dlugosci lub szerokos$ci posadzki w



przypadku plytek gatunku drugiego i trzeciego,
f) plytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa kleju na catej swej powierzchni,

g) po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar kleju ze spoin migdzy ptytkami, w
celu utrzymania oczekiwanej szerokos$ci spoiny nalezy stosowa¢ wktadki dystansowe,

h) zaleca sig, aby szeroko$¢ spoiny wynosita przy plytkach o dtugosci boku:
- do 100 mm - okoto 2 mm,

- 0d 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,

- 0od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm - okoto 5 —20 mm,

1) w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokolami o wysokosci 100
mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka,

j) w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk dwoch odmiennych
posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym w projekcie,

k) po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetnié¢ spoiny zaprawg do fugowania
na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce

wypetni¢ odpowiednio elastyczng masg dylatacyjng lub zastosowaé specjalne wkiadki.

Masa i wkiadki powinny mie¢ aktualng aprobat¢ techniczng. Wykonanie powyzszych czynno$ci
powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

5.1.3. Preparat gruntujacy

Preparat nalezy nanies¢ rownomiernie na podtoze w postaci nierozcienczonej, przy pomocy pedzla
lub watka malarskiego. Do nanoszenia kolejnej warstwy preparatu (przy bardziej nasigkliwych
podiozach) lub malowania, np. farba silikonowa mozna przystapi¢ po catkowitym wyschnigciu
pierwszej warstwy preparatu, czyli po okoto 6 godzinach. Preparatu nie nalezy uzywac na podtozach,
w ktorych w uktadzie warstw (na glebokosci penetracji preparatu) znajduje si¢ materiat nicodporny
na rozcienczalnik organiczny, np. styropian znajdujacy si¢ pod warstwa zbrojaca w systemie
ocieplen. W czasie pracy i po jej zakonczeniu pomieszczenia nalezy wietrzy¢é, az do zaniku
charakterystycznego zapachu. Nie pozostawiaé otwartych pojemnikow.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWIOR.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementdow procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych
stosowanych materiatow z wymogami prawa. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podktadow,

- prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnien,

- oceng estetyki wykonanych robét.

6.2. Dokladnos$¢ wykonania, tolerancje

- dopuszczalna zawarto$¢ wilgoci w podktadzie nie powinna przekracza¢ 3%,

- badanie podktadu za pomoca taty o dtugosci 2m nie powinno wykazywaé

przeswitow wigkszych niz 2mm,

- powierzchnia podkladu powinna stanowi¢ ptaszczyzng pozioma,

- doktadno$¢ wykonania podktadu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki

plaszczyzny poziomej nie przekroczylo Smm na catej dlugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

6.3. Pozostale wymagania

- Wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.



- Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktorych wilasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robot

(cieplnych, wilgotno$ciowych).

- Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

6.4. Wymogi szczegolowe

Badania w czasie prowadzenia Robot polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezaco, w miar¢ postgpu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawcg materiatow i
zgodnosci wykonywanych Robdt z Dokumentacja Kosztorysowg i wymaganiami STWIOR.
W szczeg6lno$ei obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrolg prawidlowosci wykonania Robdt (geometrii i technologii),

- kontrolg poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnien,

- oceng estetyki wykonanych Robot.

- sprawdzenie stosowania si¢ do rezimu technologicznego

- doktadnos¢ i staranno$¢ wykonania

- sprawdzenie przyczepnosci poszczego6lnych warstw

6.5. Badania przed przystapieniem do rob6t zwigzanych z wykonanie wykladzin

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza.

Wszystkie materiaty i, kompozycje klejace, jak rowniez materialty pomocnicze musza

spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac

parametrom okreslonym w dokumentacji. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowg musi
posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnos$ci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z
okre$lonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed
przystapieniem do wykonywania robdot wyktadzinowych i1 oktadzinowych. Zakres czynnosci
kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem

wymaganej szorstkosci,

- wystgpowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w

dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowatate,

- sprawdzenie spadkoéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-

metrowej taty i poziomnicy;

- pomiary réwnosci i spadkoéw nalezy wykonaé z doktadnoséciag do 1 mm

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych t

przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokos$ci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z

dokumentacjg projektowa i OST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania
wywiera wplyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegodlnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robot ,,zanikajacych".

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru
Ogoblne zasady obmiaru podano w STWIOR. Ilos¢ wykonanych Robdt okre$la sie na podstawie

Dokumentacji Kosztorysowej i pomiaru w terenie.

2.2. Jednostka obmiaruJednostkg obmiaru jest:
metr kwadratowy [m2] dla robdt izolacyjnych, ptytkarskich, posadzek PCV

8. ODBIOR ROBOT



8.1. Odbiér materialéw i robét

Powinien obejmowac zgodnos$ci z dokumentacjg oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych
materiatdéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu
z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ roOwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materialéow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac¢:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez
oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikoéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykoéw materiatdw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciagnictego drutu i

pomiaru odchylen z doktadno$cia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub
suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokolow lub listew podtogowych;

badanie nalezy wykonac przez ocen¢ wzrokows.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne zasady platnosci
Ogolne zasady ptatnosci podano w STWIOR.

9.2. Skladniki ceny

Cena Robot obejmuje:

w przypadku izolacji przeciwwilgociowej posadzek:

- dostawe materiatow,

- badania na budowie i laboratoryjne,

- dostawe materialow,

- przygotowanie podtoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujacej lub podktadu betonowego),
- utozenie plytek, wyktadziny dywanowej na zaprawie klejowej, posadzki zywicznej epoksydowe;j,
- wypetnienie fug,

- silikonowanie narozy,

- roboty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PNEN -14041 Posadzki z wyktadziny dywanowej

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-EN 87 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do plytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-10260 lIzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT

IX. POWLOKI MALARSKIE

1 PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
Przedmiotem niniejszej szczegétowej STWIOR s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
powlok malarskich wewnetrznych zwiazanych z zadaniem.

1.2 Zakres stosowania STWIOR

Niniejsza STWIOR bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIOR obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmuja prace zwigzane z dostawa materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem powlok, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja STWIOR

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych robot:

- przygotowanie podtoza — Sciany, konstrukcje stalowe (czyszczenie, odtluszczanie)
- malowanie tynkow,

- malowanie powierzchni metalowych (balustrady, grzejniki, rury, o$cieznice)

- roboty zabezpieczajace np. folia malarska

14, Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej STWIOR sa zgodne z obowiazujgcymi Polskimi Normami
1 Ogo6lng Specyfikacja Techniczna.

15. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w STWIOR. Niniejsza STWIOR
obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich oraz wszystkie roboty
pomocnhicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos$¢ z umowa,
kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacjag umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w STWIOR.

2.1 Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2, Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez

rozcienczenie 1 czgéci ciasta wapiennego z 3 czgsciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i
zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zottego do ciemnobrazowego i
odpowiadajaca wymaganiom normy panstwowej.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznos$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,



— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe
2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $§wiadectwach ich dopuszczenia
przez ITB.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajno$¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schnigcia — 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogodlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
— wydajno$¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, tazienka, pomieszczenia
piwniczne). Cechy produktu:

- odporny na wilgo¢

- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybow plesniowych

- duza sita krycia

- zapewnia prawidlowe ,,oddychanie” §cian

- odporna na zmywanie

Farba akrylowa przeznaczona jest do dlugotrwalego zabezpieczania §cian w pomieszczeniach
szczegoblnie narazonych na rozwdj grzybdw plesniowych.

2.5.5. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych

wlasciwos$ciach informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm

odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300

zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli si¢ na klasy od
pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa I i IT) pozwalaja na nazwanie farby produktem o
wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornos$ci na szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna si¢ charakteryzowac nastgpujacymi
parametrami:

- klasa I i 1l lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajnoé¢ na poziomie 10-15 m2/1 przy jednokrotnym malowaniu,

- nie z6tknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepnos¢ do podioza,

- nie kapigca.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkow zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile §wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farb¢ emulsyjna

rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej

przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskie;j.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podloza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.



2.7. Folia malarska
Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR.

Wykonawca powinien dysponowa¢ S$rodkami transportu do przewozu materiatdw oraz drobnym
sprzgtem do wykonania rob6t objetych niniejsza STWIOR.

Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma malarska,

4, TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR.
Materialty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikdéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWIOR.

Stare, zagrzybione powtoki malarskie usun i zmyj woda z dodatkiem s$rodka dezynfekujacego
dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu tego srodka). Oczys$é za
pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania uzupetnij odpowiednig zaprawa.
Nastepnie ponownie zabezpiecz podiloze $rodkiem dezynfekujacym. Umyta powierzchni¢ malyj
dwukrotnie farba. W przypadku nowych $cian, tynkow przed przystapieniem do wszystkich prac
malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podlozy. Nowe tynki musza by¢ wysezonowane, rowne,
wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyrob dokladnie wymieszaj. W razie

potrzeby rozciencz woda pitng w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie moze odbywa¢
si¢ pedzlami, waltkami lub pistoletami natryskowymi

Zalecana ilo$¢ warstw 3. Druga warstwe nakladaj po wyschnigciu pierwszej farba w postaci
handlowej. Po zakonczeniu malowania narzedzia umyj woda. Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi
producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiggnigcia wymaganej barwy, grubosci i faktury
powtok.

Przed przystgpieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni
nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunigciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4 tygodniach
od ich natozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez
wypehienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z
kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odthuszczone zgodnie z

wymaganiami normy PN-I1SO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.



5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczona woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje si¢
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powlok malarskich
5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podloze, bez prze§witow, plam i
odpryskow

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $srodkow myjacych i
dezynfekujacych.

Powloki powinny dawaé¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki
powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w réznych
odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWIOR.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu

technologicznego oraz sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczacych stosowanych materialow z wymogami prawa.

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu:

- zgodno$ci z dokumentacja kosztorysowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jako$¢ zastosowanych materiatow i wyrobow

- przygotowanie podtoza — podloza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i uszkodzen,

- spojnos¢ powtok malarskich z podtozem — powloki powinny by¢ spojne na catej powierzchni,

- grubos$¢ powloki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekow i rys,

- wykonczenie powloki malarskiej na potaczeniach z innymi elementami — nie malowanymi,
miejscami przej$¢ kolorow muszg tworzy¢ lini¢ prosta,

- koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadac jednolita barwe i fakture na catej powierzchni.

Niedopuszczalne jest wystgpowanie nierdwnosci powierzchni, zaciekow, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwos$ci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,



— dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,

sprawdzenie elastycznos$ci i twardos$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi

normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac¢ za wykonane

prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtloki
czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w STWIOR.

Podstawa dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozycji, jest zalagczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowa robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzagdkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okreSla si¢ na podstawie kosztorysu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

2.3. Malowanie $cian i sufitow
Malowanie $cian i sufitow nalezy obliczaé w m2 w $wietle $cian surowych. Wysokos$¢ mierzy si¢ od
wierzchu podtogi do spodu sufitu.

7.4. Malowanie $cian i sufitow z profilami ciagnionymi lub ozdobami
Oblicza si¢ zwigkszajac uzyskany wynik w zalezno$ci od liczby profili i 0zdob. Jezeli $ciany sa
ghadkie, powierzchnie ozdobnych faset nalezy doliczy¢ do powierzchni malowanych sufitow.

7.5. Malowanie nadprozy

Przy malowaniu $cianami $cian, jezeli nadproza sa rowniez malowane z powierzchni ich nie potraca
si¢ otworow do 3m, 2. jezeli oscieza i nadproza sa malowane wowczas potraca si¢ powierzchni¢
otworow, mierzong w $wietle o§cieznic lub muru, (jezeli otwory nie posiadaja oscieznic).Nie potraca
si¢ jednak otworéw i miejsc niemalowanych o pow. do Im2. Otwory ponad 3 m2 potraca si¢
doliczajac powierzchni¢ malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbiorow robot podano w STWIOR.
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbior podtoza

Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawa
cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Jezeli odbior podtoza odbywa sig
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych platow powloki, widocznych okiem sladow pedzla itp.,
w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej, jakosci wykonania.



8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni mickka, welniang lub bawelniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornos$ci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narze¢dziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

8.2.6. Wyniki odbioréw materialdéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w STWIOR. Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe
poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robodt, a zakres
czynnosci objetych ceng okres$lony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materialow,

- przygotowanie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru rob6t (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni

$Scian i sufitow,

- usunigcie zabezpieczen prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robot okresla si¢ na
podstawie kosztorysu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.
Terminy ogolne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT

X. STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA STWiIOR

1.1. Przedmiot STWiIOR



Przedmiotem niniejszej szczegotowej STWIOR sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
wymiany stolarki i montazu nowej zwigzanych z realizacja zadania

1.2. Zakres stosowania STWiIOR

Niniejsza STWIOR bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie drzwi wewngtrznych I naswietli. Obejmujg prace zwigzane z dostawa materiatow,
montazem drzwi i naswietli.

1.3. Zakres robot objetych STWIOR

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych robot:

- montaz stolarki drzwiowej wewngtrznej,

- montaz wewngtrznej stolarki okiennej — naswietla (nad drzwiami korytarzyk-pokdj)
- drobne prace wykoficzeniowe.

14. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej STWIOR sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami
i Ogdlna Specyfikacja Techniczna.

15. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w STWIOR. Niniejsza specyfikacja
obejmuje calos¢ robdt zwigzanych z montazem drzwi wewngtrznych , naswietli oraz wszystkie
roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi STWIOR i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji

zarzadzajacego realizacja umowy.

2. MATERIALY

2.1, Ogolne wymagania dotyczace materialéw
Ogoblne wymagania dotyczgce materialow i ich rodzaju podano w STWIOR.

2.2. Drzwi

- Skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne peine jednoskrzydlowe fabrycznie wykonczone - biale,
wypetnienie plyta widrowa, klamka, okucia

- Skrzydla drzwiowe plytowe wewngtrzne szklone jednoskrzydlowe o powierzchni do 1.6 m2
oszklone szyba o powierzchni do 0.25 m2 fabrycznie wykonczone - biale, wypetnienie ptyta
wiorowa, klamka, okucia, kratka wentylacyjna, zamek tazienkowy

- oScieznice stalowe na pelng grubos¢ muru wraz z opaska o szerokosci 10 cm. w kolorze drzwi.

- Naswietla z ksztaltownikéw z wysokoudarowego PCW o powierzchni do 0.6 m2 - biale,
trzykomorowe, szkto bezpieczne

- materiaty pomocnicze : kotwy elastyczne, silikon, pianka .

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIOR.
Wykonawca powinien dysponowac¢ $rodkami transportu do przewozu materiatow, drobnym sprzgtem
potrzebnym do montazu okien i drzwi.

4, TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STWIOR.

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi, szkodliwym wplywem czynnikdw atmosferycznych oraz
przesunigciem lub utratg statecznosci.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i



transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWIOR.

5.2. Sprawdzenie stolarki

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzi¢, czy:

- naroza oscieznic i skrzydet sg prawidlowo sklejone i wykazuja katy proste,

- uszczelki sg prawidlowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sa wyrwane,
zanieczyszczone),

- okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazuja uszkodzen i dobrze dzialtaja.

5.3. Przygotowanie osciezy

Oscieza musza by¢ wykonane doktadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie.

Brak prostokatno$ci wymaga usunigcia usterki. Powierzchnie o$ciezy muszg mieé zatartg zaprawe, a
wszelkie wyrwy i odbicia musza by¢ uzupetnione.

Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. peknigcia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

54. Montaz stolarki

5.4.1. Do montazu stolarki mozna przystapi¢ w tych czeSciach budynku, ktore sa wysuszone i
zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.

5.4.2. Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem oécieznice nalezy umiesci¢ w
otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w ptaszczyznie oraz zamocowa¢ mechanicznie do osciezy.
5.4.3. Szczeliny pomiedzy osciezami i o$cieznicami wypetni¢ pianka poliuretanowa, ktorej nadmiar
po wyschnigciu nalezy usung¢ lub kitem trwale plastycznym.

5.4.4. Oscieznice drzwiowa mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu.

5.4.5. Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowaé i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia elementow
okiennych i drzwiowych usuna¢ po zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych.

5.4.6. W celu ochrony oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zabrudzeniem — do
czasu zakonczenia prac budowlanych.

5.4.7. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci drzwi,
nie wigcej niz 3 mm.

5.4.8. Roznice wymiardow po przekatnych nie powinny by¢ wicksze od:

- 2 mm przy dhugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dhugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

5.4.9. Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢ i sprawdzié¢ luzy.

5.4.10. Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich.

Luzy miedzy skrzydtami +2

Migdzy skrzydtami a o$cieznicg —1

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w STWIOR.

Badania w czasie prowadzenia robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco, w miare
postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z
kosztorysem i wymaganiami STWiOR.

W szczeg6lnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatow,

- kontrolg prawidlowosci osadzenia elementow (geometrii i technologii),

[1- kontrolg poprawnos$ci funkcjonowania ruchomych elementow,



- kontrole poprawnosci wykonania i skuteczno$ci uszczelnien,

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdétow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dzialania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- oceng estetyki wykonanych robét.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu

technologicznego oraz sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdw
dotyczacych stosowanych materialow z wymogami prawa.

Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogolne zasady dokonywania obmiarow robot podano w STWIOR.

Podstawa dokonywania obmiardéw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozycji, jest zalaczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostka obmiarowg jest szt. montowanych drzwi.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robot podano w STWIOR.
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w STWIOR. Podstawa ptatnosci sa
ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze
robot, a zakres czynnosci objetych cena okreslony

jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materialow,

- osadzenie elementow w otworach, osadzenie i regulacje skrzydet,

- montaz okuc,

- dopasowanie i wyregulowanie.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE
PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.
PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

VIII BEZSPOINOWY SYSTEM OCIEPLANIA SCIAN
1. Wstep

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét



Przedmiotem niniejszej STWIOR sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem ocieplenia budynku

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej
Szczegotowa STWIOR stanowi element dokumentacji przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Okreslenia podstawowe
Bezspoinowy system ocieplania scian (BSO) — technologia ocieplenia $cian zewnetrznych polegajaca
na przymocowaniu do $ciany systemu warstwowego sktadajacego si¢ z materiatu termoizolacyjnego
oraz warstwy zbrojonej i wyprawy tynkarskiej
Warstwa zbrojona —warstwa wykonana z zaprawy klejacej oraz wtopionej w nig siatki z wiokna
szklanego
Izolacja termiczna - warstwa materiatu o duzym oporze cieplnym, zapobiegajaca nadmiernemu
odplywowi ciepta z budynku —najczesciej w welny mineralej lub styropianu

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzglednia¢ ich zgodno$é
z dokumentacjg projektowa, STWIOR, obowigzujacymi przepisami oraz poleceniami Inspektora
nadzoru inwestorskiego

1.5. Ochrona Srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony §rodowiska naturalnego
Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie mial szczeg6lnie na wzgledzie:
- lokalizacje baz, warsztatow, magazynoéw i drog dojazdowych
- §rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem powietrza pytami

i gazami, wyciekami substancji ropopochodnych oraz mozliwoscig powstania

pozaru
- zabrania si¢ stosowania materialow, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla

otoczenia.

1.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca przestrzega¢ begdzie przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca utrzymywac bedzie w sprawnosci sprzet przeciwpozarowy wymagany odpowiednimi
przepisami.
Materiaty tatwopalne skladowane bgda w sposdb uniemozliwiajacy dostep oséb niepowotanych.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem, jako rezultat
realizacji robot albo przez pracownikéw Wykonawcy.

1.7. Stosowanie si¢ do prawa i przepisow
Wykonawca bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych praw i przepiséw
zwigzanych z wykonywanymi pracami.
Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne w
obrebie realizowanej inwestycji takie jak: rurociagi, kable oraz uzyska od odpowiednich wiadz,
bedacych wilascicielami tych urzadzen potwierdzenie danych dostarczonych przez Zamawiajacego
odnoénie ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie tych instalacji przed uszkodzeniem.

2. Materialy

Jako materiat izolacyjny przewiduje si¢ zastosowanie ptyt styropianowych EPS 70 o klasie
odpornosci ogniowej co najmniej E wg. Normy PN-EN 13163/2004 ,,Wyroby do izolacji cieplnych
w budownictwie”.

Zastosowane materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm, posiada¢é odpowiednig
wytrzymato$¢ na dziatanie obcigzen uzytkowych ora wymagang odpornos$¢ ogniowa.

Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania, ze materialty uzyte do budowy posiadaja
wymagane dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

3. Wykonanie robot:



3.2. Przygotowanie podloza
Przed przystapieniem do wykonywania robdt nalezy zabezpieczy¢ elementy nie podlegajace
ocieplaniu. Dotyczy to przede wszystkim okien i drzwi balkonowych, obrobek blacharskich, a takze
elementdéw obtozonych klinkierem.
Na etapie przygotowawczym nalezy dokona¢ demontazu rynien, rur spustowych oraz parapetow. Na
czas trwania robot zapewni¢ jednak nalezy odprowadzenie wod deszczowych z dachu.
Podtoze przewidziane do montazu ptyt styropianowych powinno by¢ stabilne réwne i o
odpowiedniej no$nosci. Sku¢ nalezy fragmenty luznego, stabo zespolonego z podtozem tynku.
Usuna¢ tez nalezy tuszczace si¢ powtoki malarskie.
Zaleca si¢ takze skucie tynku osciezy okiennych i drzwiowych, aby mozliwe bylo ich ocieplenie bez
nadmiernego oslaniania o$cieznic.
Przed przystgpieniem do prac elewacyjnych nalezy wykona¢ mycie ci$nieniowe woda w celu
usunigcia zabrudzen, kurzu, osadéw i luznych elementow tynku.
Podloze nalezy ponadto zagruntowa¢ s$rodkiem wzmacniajacym jak np. UNI-GRUNT
GRUNTOLIT lub innym o podobnych wlasciwosciach.

3.3. Mocowanie izolacji
W pierwszej kolejnosci do muru mocuje si¢ listwe prowadzaca, na ktdrej opiera si¢ pierwszy rzad
plyt.
Plyty izolacyjne klei¢ nalezy metodg pasmowo-punktowa. W odlegtosci ok. 3 cm od krawedzi ptyty
nanosi si¢ pasmami o szerokosci kilku centymetréow zaprawe klejowa. Na pozostata powierzchnie
ptyty zaprawe¢ nalezy naktadac¢ plackami rozmieszczonymi tak, aby znalazty si¢ one w miejscach,
gdzie nastepnie mocowane beda kotki. Stosuje sie trzy placki o wielkosci roéwnej w przyblizeniu
otwartej dloni dorostego czlowieka. Laczna powierzchnia nalozonej zaprawy klejacej powinna
wynosi¢ co najmniej 40% plyty.
Nie wczesniej niz po 3 dniach od przyklejenia plyty izolacyjne nalezy dodatkowo zamocowac
poprzez zastosowanie kotkow rozporowych. Ich dlugo$¢ nalezy dobra¢ do grubosci warstwy
izolacyjnej tak, aby gleboko$¢ zakotwienia wynosita min. 6 cm. Ilo$¢ kotkdw 6-14 na 1m2 $ciany w
zaleznosci od strefy (wigksza ilo$¢ w obszarze przynaroznikowym i czgséci Srodkowe;j Sciany)

3.4. Warstwa wzmacniajaca
Warstwe wzmacniajaca stanowi warstwa z zaprawy klejacej z wtopiong siatka zbrojaca z widkna
szklanego.
Podczas wykonywania prac przestrzegac nalezy nastgpujacych zasad:
-temperatura zewngtrzna powietrza , podloza i wbudowanego materiatu nie powinna by¢ nizsza niz
+5 Ci wyzsza niz +25 C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80%
-niedopuszczalne jest przyklejanie tkaniny zbrojacej i wyprawy elewacyjnej jezeli zapowiadany jest
spadek temperatury ponizej 0 C w przeciagu 24 godz, nawet jezeli temperatura podczas prac jest
wyzsza niz +5 C
-niezwigzane materiaty (warstwa zbrojonej oraz tynku) nalezy chroni¢ przed dzialaniem deszczu
Warstwa zbrojona powinna mie¢ grubo$¢ 3-5 mm. Sgsiednie pasy tkaniny nalezy uktada¢ na zaktad
10 cm.
Tynk cienkowarstwowy naktadaé nalezy po wyschnieciu podktadu tynkarskiego tj. co najmniej po 2
godz. Od jego potozenia.

4. Odbior robot
Sprawdzenie dotrzymania warunkow ogoélnych wykonania robot nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zapisow w dzienniku budowy.
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania poszczegdlnych warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzié
na podstawie protokotéw odbiorow.
Odbidr izolacji powinien obejmowac:
-sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocen¢ wzrokowsa
-sprawdzenie potgczenia warstw plyt izolacyjnych z podktadem; poprzez ogledziny naciskanie i
opukiwanie
Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi wypraw zewnetrznych nie powinny by¢
wigksze niz:
-10 mm na wysokosci kondygnacji
-30mm na calej wysokosci budynku
Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:



- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkow roztwordw soli przenikajacych
z podtoza

-trwate $lady zaciekow na powierzchni

-odstawanie, odparzenia i p¢cznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci do podloza

-peknigcia na powierzchni tynkéw

5. Obmiary robét
Jednostka obmiaru jest m2 (metr kwadratowy) wykonanych izolacji.

6. Przepisy zwiazane

PN-EN ISO 6946+A1:199 , Elementy budowlane i cze$ci budynku. Opdr cieplny i wspdtczynnik
przenikania ciepta. Sposob obliczen”

PN-B-02025:1999/AT1:2000 ,,Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania
budynkéw mieszkalnych i uzytecznos$ci publicznej”

PN-82-B-02402 ,,Temperatury ogrzewanych pomieszczen”

PN-B-0231116:1997 ,,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z welny
mineralnej.

PN-72/6363-02 Plyty styropianowe palne i samogasngce

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

IX POKRYCIA DACHOWE, OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY,
RURY SPUSTOWE
1. Wstep

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot

Przedmiotem niniejszej STWIOR sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych
zwiazanych z wykonaniem obrébek blacharskich, wymiang rynien i rur spustowych budynku

1.2 Zakres stosowania specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét

Szczegdtowa STWIOR stanowi element dokumentacji przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe
rynny i rury spustowe — stuza do odprowadzenia wod z potaci dachowych budynku

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzglgdniaé ich zgodno§é
z dokumentacjg projektowa, STWIOR, obowigzujagcymi przepisami oraz poleceniami Inspektora
nadzoru inwestorskiego
Obrobki blacharskie tacznie z calym systemem odwodnienia budynku powinny zapobiegad
przedostawaniu si¢ wody opadowej do konstrukcji

1.5 Ochrona §rodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego



Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlnie na wzgledzie:
- lokalizacje baz, warsztatdw, magazynow i drog dojazdowych
- §rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem powietrza pytami
i gazami, wyciekami substancji ropopochodnych oraz mozliwoscig powstania
pozaru
- zabrania si¢ stosowania materiatow, ktore w sposéb trwaly sa szkodliwe dla otoczenia.

1.6 Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepisow ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca utrzymywac¢ bedzie w sprawno$ci sprzet przeciwpozarowy wymagany odpowiednimi
przepisami.
Materiaty tatwopalne skladowane bgda w sposdb uniemozliwiajacy dostep osob niepowolanych.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem, jako rezultat
realizacji robot albo przez pracownikéw Wykonawcy.

1.7. Stosowanie si¢ do prawa i przepisow
Wykonawca bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych praw i przepiséw
zwigzanych z wykonywanymi pracami.
Wykonawca odpowiada za ochron¢ instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne w
obrebie realizowanej inwestycji takie jak: rurociagi, kable oraz uzyska od odpowiednich wiadz,
bedacych wilascicielami tych urzadzen potwierdzenie danych dostarczonych przez Zamawiajacego
odnosnie ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie tych instalacji przed uszkodzeniem.

2 Materialy
Przewiduje si¢ zastosowanie obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych z blachy stalowej
powlekanej.

Wykonawca zobowigzany jest do udokumentowania, ze materialy uzyte do budowy posiadaja
wymagane dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

3 Wykonanie robot:
3.1 Ogolne warunki dotyczace wykonywania obrobek blacharskich

Obrobki blacharskie wykonane z blachy powlekanej powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i
wielkosci pochylenia potaci dachowych

Obrobki przymocowuje si¢ do podioza za pomoca silikonu dekarskiego, natomiast przy okapach
mozna taczy¢ gwozdziami blacharskimi. Jednym ze sposobow polaczenia blachy jest pojedynczy lub
podwojny rabek lezacy i na zabki lub tapki.

Przy montazu parapetow przestrzega¢ nalezy wykonania niezbednego wywiniecia bocznych
krawedzi blachy na zewnatrz tworzac rynienke zabezpieczajaca glefy okienne przed zamakaniem.
Rynienke tg nalezy wpusci¢ elewacje na gt. ok. 1,5 cm.

4. Odbior robot
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna, STWIOR i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie badania i protokoty odbioru daty wyniki pozytywne.

5. Obmiary robét
Jednostka obmiaru jest m2 (metr kwadratowy) dla obrébek blacharskich oraz m (metr) dla rynien i
rur spustowych.

6. Przepisy zwiazane
PN-EN 612+AC:1999 ,,Rynny dachowe i rury spustowe. Definicje, podzial i wymagania

PN-61/B-10249 ,,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej powlekanej. Wymagania i badanie
techniczne przy odbiorze



