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ST-2K BETON KONSTRUKCYJNY CPV 45262300-4.

1. WPROWADZENIE

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru betonu
konstrukcyjnego dla przedsiewziecia : Rozbudowa i modernizacja Szpitala Ogolnego w Wysokiem
Mazowieckiem wraz z lgdowiskiem dla smigtowcdéw LPR, ul. Szpitalna 5, 18-200 Wysokie
Mazowieckie, dz. nr 1995/7, 1996/3, 1995/3. Zadanie 6.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (ST) stanowig integralng czesé
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia i Kontraktu przy zlecaniu i realizacji wyzej
wymienionych robot.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Specyfikacja obejmuje wykonanie elementow betonowych i zelbetowych monolitycznych.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
e roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskowan i rusztowan),
e wytworzenie mieszanki betonowej,
e podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej,
e pielegnacje betonu,
e rozbiérke deskowan i rusztowan,
e wykanczanie powierzchni betonu,
e roboty wykonczeniowe.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne =z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami,
postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi w specyfikacji ST-00 ,Wymagania Ogdine”.
Ponadto:

Beton konstrukcyjny — beton w monolitycznych elementach obiektu o wytrzymatosci nie mniejsze;j
niz wytrzymatos¢ betonu klasy C20/25.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych
i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy C25/30 (Cxx/yy) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na $ciskanie; gdzie xx oznacza wytrzymatos¢ C25/30 w MPa przy sSciskaniu
probki walcowej o srednicy15 cm i wysokosci 30 cm; yy oznacza wytrzymatos¢ w MPa przy
Sciskaniu probki szesciennej o wymiarach 15x15x15 cm.

Nasiakliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktéra zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy w stanie
suchym.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujacy beton pod wzgledem
jego odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli
zamrazania i odmrazania prébek betonowych.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng zwiekszong wartosc
cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na prébki betonowe.
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Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych
sktadnikow, w ten sam sposéb i w tych samych warunkach.

1.5. 0Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca wybrany do realizacji zadania musi wykonaé szczeg6towy projekt technologii betonu
dla poszczegélnych klas wraz z metoda uktadania , zageszczenia i pielegnaciji. Dokumentacje nalezy
przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi nadzoru inwestorskiego Kontrakiu oraz projektantowi
konstrukcji.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, ST , wymaganiami Polskich Norm i poleceniami przedstawiciela Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w specyfikaciji ST-00 ,Wymagania ogolne”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

2.1. Wytrzymatos¢ betonu

Beton powinien mie¢ wytrzymatos¢ okreslong klasg zgodng z dokumentacjg projektowa, a takze by¢
zgodny z PN-B-03264:2002.

2.2. Skladniki mieszanki betonowej

2.2.1. Cement

Do wykonania betonu konstrukcyjnego powinien byé stosowany cement portlandzki CEM | spetniajacy
wymagania normy PN-EN 197-1:2002 [1].

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu czystego (bez dodatkow).

2.2.2. Kruszywo

Kruszywo do wykonania betonu konstrukcyjnego powinno by¢é marki nie mniejszej niz symbol liczbowy
klasy betonu i odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN12620:2004 dla kruszyw mineralnych.

2.2.3. Woda zarobowa do betonu

Wode zarobowg do betonu zaleca sie czerpa¢ z wodociggdw miejskich. Stosowanie wody
wodociggowej nie wymaga badan. Woda zarobowa dla betonu powinna odpowiadaé wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004

2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkbw ubocznych, takich jak: zmniejszenie
wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptywy
domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

2.3. Sklad mieszanki betonowej

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-EN 206-1:2003 [14] tak, aby
przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Skfad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i
wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogéine”.

Dozowanie sktadnikow
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Sktadniki musza by¢ dozowane wagowo.

Mieszanie sktadnikow
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Mieszanie sktadnikéw musi odbywac¢ sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania
sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Podawanie mieszanki
Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej fatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

Zageszczanie
Do zageszczania mieszanki betonowej stosowac¢ wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000

drgan/min z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
krzyzujacymi sie w ptaszczyznie poziome;.

Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostéw powinny
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej diugosci.

4. SRODKI TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogdine”.

4.1. Transport masy betonowej

Mase betonowg nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi segregacji ani zmian w sktadzie

masy w stosunku do stanu poczatkowego. Mase betonowa mozna transportowaé¢ mieszalnikami

samochodowymi (,gruszkami”). llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy

w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodoéw skrzyniowych ani

wywrotek.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania

masy betonowej o takiej konsystencji, jaka zostata ustalona dla danego sposobu zageszczania i

rodzaju konstrukcji. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz + 15°C,

— 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C,

— 30 minut przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz + 30°C.

Mieszanke powinno sie dostarcza¢ do miejsca utozenia w pojemnikach o konstrukcji umozliwiajace;j

tatwe ich oproznianie.

Do dostarczania mieszanki na odlegtos¢ nie wieksza niz 10 m dopuszcza sie stosowanie

przenosnikow tasmowych jednosekcyjnych przy zachowaniu nastgpujacych warunkow:

— masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej,

— szybkos$¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wigksza niz 1 m/s,

— kat pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wiekszy niz 18° przy transporcie do géry i 12° przy
transporcie w dét,

— przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do réwnomiernego wysypywania masy oraz do
zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarniety materiat
powinien by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowe;.

Przy betonowaniu stupéw oraz wysokich scian do transportu betonu powinno sie uzywac rynien lub

lejow zsypowych. Wysokosé¢, z ktorej spada mieszanka betonowa nie powinna wynosi¢ wiecej niz 0,5

m. Mieszanke betonowg mozna transportowa¢ za posrednictwem rynien zsypowych z wysokosci do

3,0 m, a za pomoca leja zsypowego — do 8,0 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogoélne”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Wymagania dotyczace wykonania robét podano w Dokumentacji Projektowe;j.

Przed przystgpieniem do robét betoniarskich, powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego prawidtowos$¢ wykonania wszystkich rob6t poprzedzajacych betonowanie, a w
szczegolnosci:

— prawidlowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnos¢ rzednych z Dokumentacijg Projektowa,
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— czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosc
otuliny.

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidlowos¢ wykonania wszystkich robo6t zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, utozenia tozysk itp.,

— prawidlowos$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowg
konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki, kotwy, rury itp.),

— gotowos$¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Deskowania

Wykonawca dostarczy projekt technologiczny deskowan wykonany w oparciu o rysunki zawarte
w Dokumentacji Projektowej, zgodnie z PN-EN 12812:2005. W przypadkach stosowania nietypowych
deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych. Ustalona
konstrukcja deskowan powinna byé sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikdw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu
zageszczenia i obcigzania pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:
— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$c¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukciji,
— zapewnia¢ wykonczenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiami dokumentaciji
projektowej,
— zapewnia¢ odpowiednig szczelnos$c¢; potaczenia na sruby miedzy ptytami sa niedozwolone,
— wykazywac odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkdéw atmosferycznych,
— powierzchnie deskowan stykajace sie z betonem powinny by¢ pokryte warstwa specjalnego oleju
do form, zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Deskowania powinny by¢é przed wypetnieniem mieszanka betonowa dokiadnie sprawdzone i
odebrane, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach
betonowej konstrukcji. Wykonawca powinien zawiadomi¢ Inspektora nadzoru inwestorskiego, o tym,
ze deskowanie jest gotowe do wypetnienia betonem, na tyle wczesnie, aby Inspektor nadzoru
inwestorskiego byt w stanie dokonac inspekcji deskowania przed utozeniem betonu.
Wszystkie deskowania powinny by¢ tego samego typu, dostarczone przez jednego producenta.

Rusztowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju niosacego nalezy wykona¢ wedlug projektu
technologicznego, opracowanego przez Wykonawce, opartego na obliczeniach statyczno-
wytrzymatosciowych. Rusztowania muszg uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze ustroju niosacego
(podane w Dokumentaciji Projektowej) oraz wptyw osiadania samych podp6r tymczasowych przyjetych
przez Wykonawce.

5.3. Wytworzenie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno sie odbywa¢ wytgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ spetnienie zadanych w Specyfikacji Technicznej wymagan.
Wykonywanie masy betonowej powinno odbywaé¢ si¢ na podstawie receptury roboczej
zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Przygotowujac mieszanke betonowg wszystkie sktadniki powinno sie dozowac¢ wytacznie wagowo z
doktadnosciag + 3% w przypadku kruszywa oraz = 2% w przypadku pozostatych sktadnikéw. Wagi
powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki
powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu skfadnikbw powinno sie
uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Sktadniki powinno sie miesza¢ wytacznie w betoniarkach przeciwbieznych. Czas mieszania powinien
by¢ ustalony doswiadczalnie w zaleznosci od sktadu mieszanki betonowej oraz od rodzaju urzadzenia
mieszajacego, jednak nie powinien byc¢ krotszy niz 2 minuty.

5.4. Podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej

5.4.1. Roboty przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania wszystkich
robdt poprzedzajgcych betonowanie, zgodnie z pkt.5.21i 5.3.

Deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w budownictwie.
Nalezy pamieta¢ o wykonaniu wszelkiego rodzaju otwordw, nisz, zagtebien, zamocowan zgodnie z
Dokumentacja Projektowa. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidtowosci tych
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elementow obcigzajg catkowicie Wykonawce zaréwno jesli chodzi o pézniejsze rozkucia i naprawy, jak
i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wtasnych i towarzyszacych.

5.4.2. Uktadanie mieszanki betonowej

Przy stosowaniu pomp do ukfadania mieszanki betonowej wymaga sie sprawdzenia ustalonej

konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg

spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac¢ za pomoca rynny

zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymagan okreslonych

w Dokumentacji Projektowej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podp6r mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40
cm, zageszczajac wibratorami wgtebnymi;

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy ukfada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociaggu pompy;

— przy betonowaniu chodnikéw, gzymséw, wspornikéw, zamkéw i stref przydylatacyjnych stosowaé
wibratory wgtebne.

5.4.3. Zageszczanie mieszanki betonowej

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ nastepujace warunki:

— wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie
poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia ani deskowania butawg
wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5:8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywaé¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s, po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35+0,7 m,

— grubos¢ ptyt zageszczanych wibratorami nie powinna by¢ mniejsza niz 12 cm; ptyty o mniejsze;
grubosci nalezy zageszczac za pomoca tat wibracyjnych,

— belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s,

— wibratory przyczepne moga by¢ stosowane do zaggszczania mieszanki betonowej w elementach
nie grubszych niz 0,5 m, przy jednostronnym dostepie oraz 2,0 m przy obustronnym,

— zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i
od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie,
tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez

Inspektora nadzoru inwestorskiego. Zabrania sie wytadunku mieszanki w jedna hatde i

rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw.

5.4.4. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w Dokumentaciji

Projektowej iuzgodnionych z Inspektorem nadzoru inwestorskiego. Uksztattowanie powierzchni

betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z Inspektorem nadzoru inwestorskiego, a w

prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku

naprezen gtébwnych, uksztaltowana i zlokalizowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do

potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

— narzucenie warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o grubosci 2+3 mm lub zaprawy
cementowej 1:1 o grubosci 5 mm; dopuszcza sie stosowanie warstw szczepnych, dla ktérych
Wykonawca przedstawi aprobate techniczng ,
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— obfite zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W  przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania,
zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.4.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru inwestorskiego oraz zapewnienia mieszance betonowej temperatury +20°C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej
7 dni i uzyskania przez niego wytrzymatosci 15 MPa. Temperatura mieszanki betonowej w chwili
oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Zabezpieczenie robét betonowych podczas opaddéw
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposOb postepowania na wypadek

wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu. Niedopuszczalne jest
betonowanie w czasie deszczu bez stosowania odpowiednich zabezpieczen.

5.5. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze +15°C i wyzszej, beton nalezy
polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastepne dni jak
wyzej.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwag konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami idrganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

5.6. Rozbiorka deskowan i rusztowan

Rozformowanie konstrukcji, moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton petnej wytrzymatosci
projektowej i po okresie dojrzewania okreslonym w ST i dokumentacji projektowej. Wczesniejsze
rozformowanie elementéw konstrukcji jest mozliwe jedynie po uzgodnieniu z projektantem i akceptacji
Inspektora nadzoru inwestorskiego.

5.7. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla widocznych powierzchni betonowych obowigzujg nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien, wybrzuszen ponad
powierzchnie,

—  pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

— réwnos¢ gérnej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom producenta zastosowanej hydroizolacji i ST okreslajacej warunki uktadania
hydroizolaciji,

—  ksztalttowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno nastepowac¢ podczas
betonowania elementu. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozbiérce deskowan.
Powierzchnie ptyty powinno sie wyréwnywaé¢ podczas betonowania tatami wibracyjnymi.
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Odchylenie rownosci powierzchni zmierzone na tacie dtugosci 4,0 m nie powinno przekracza¢ 1,0
cm,

— ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny byé oszlifowane; jezeli Dokumentacja
Projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierownosci wyréwnac¢ za
pomoca tarcz karborundowych i czystej wody,

— gtadkos¢ powierzchni powinna cechowaé sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien
i wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm
lub wgtebienia do 5 mm,

— ewentualne taczniki stalowe (drut, sruby itp.), ktére spetniaty funkcje stezen deskowan lub inne i
wystajg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1 cm pod wykonczong
powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowa.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy. Czesci wystajgce

powinny by¢ skute lub zeszlifowane, a zagtebienia wypetnione betonem zywicznym o skiadzie

zatwierdzonym przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Bardzo duze ubytki i nierownosci ptyty
przekraczajgce 2 cm nalezy naprawi¢ betonem cementowym bezskurczowym wykonanym wg
specjalnej technologii zatwierdzonej przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

5.8. Roboty wykonczeniowe

W ramach robét wykonczeniowych nalezy wykonac:

— odtworzenie elementéw czasowo usunietych,

—  roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

Roboty nalezy wykonac¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowg oraz Specyfikacjg Techniczng

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania
ogolne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatbw wykonane przez dostawcow itp.) i na ich podstawie sprawdzi¢ wiasciwosci
zastosowanych materiatéw na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w ST,

b) wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w
punkcie 2 lub przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru inwestorskiego

do akceptacji.

6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.3.1. Zakres kontroli

Kontroli podlegajg nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowe;j:

— konsystencja mieszanki betonowej,

— wytrzymatos¢ betonu na sciskanie,

— przepuszczalnos¢ wody przez beton.

llos¢ pobieranych prébek do kontroli jakosci betonu powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w
PN-EN 206-1:2003 oraz w planie kontroli jakosci betonu zawierajacego m.in. podziat obiektu
(konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegbtowe okreslenie liczebnosci i
termindbw pobierania prébek do kontroli jakosci mieszanki i betonu. Plan kontroli jakosci betonu
podlega akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego. Projektant moze okreslic dodatkowe
wymagania dotyczace kontroli jakosci betonu.

6.3.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie zgodnie z planem kontroli jakosci betonu a takze na
probkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastepnie przy




Rozbudowa i modernizacja Szpitala Ogélnego w Wysokiem Mazowieckiem

wraz z ladowiskiem dla $migtowcéw LPR

ul. Szpitalna 5, 18-200 Wysokie Mazowieckie, dz. nr 1995/7, 1996/3, 1995/3 zadanie 6
ST-2K BETON KONSTRUKCYJNY.

stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej, a w tym raz na jej
poczatku. Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 206-1: 2003. R6znice pomiedzy przyjeta
konsystencjg mieszanki a kontrolowana nie powinny przekroczy¢ wartosci podanych w punkcie 2.3.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytacznie poprzez zmiane zawartosci
zaczynu W mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego w/c, ewentualnie
przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z punktem 2.2.4 niniejszej Specyfikaciji
Technicznej.

6.3.3. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ prébki o
licznos$ci okreslonej w planie kontroli jakosci betonu, lecz nie mniej niz:

— 6 prébek na partie betonu lub na jeden element obiektu (np. stup, podpore) o objetosci do 50 m°,
12 probek w przypadku elementéw konstrukcji betonowych o objetosci powyzej 50 m?,

1 prébke na 100 zarobdw,

— 1 probke na 50 m®,

— 1 prébke na zmiane roboczg

— 3 prébki na partie betonu.

Prébki pobiera sig przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, réwnomiernie w okresie
betonowania, a nastepnie przechowuje sie i bada zgodnie z PN-EN 206-1:2003. Ocenie podlegaja
wszystkie wyniki badania prébek pobranych z partii.

Typ probek do badan wytrzymatosci na S$ciskanie okreslono w normie PN-EN 206-1:2003. W
przypadku badania prébek innych niz podstawowe (szescienne o boku 150 mm), wyniki nalezy
sprowadzi¢ do probki podstawowej, stosujac wspoétczynniki przeliczeniowe wg PN-EN 206-1:2003.

Do okreslonej klasy mozna zakwalifikowaé beton o okreslonej wytrzymatosci gwarantowane;j
okreslonej wg PN-EN 206-1:2003.

Badanie betonu, jezeli Dokumentacja Projektowa nie zaktada inaczej, powinno by¢ przeprowadzane
na prébkach z betonu w wieku 28 dni. Jezeli badanie jest przeprowadzane na probkach o innym
wieku, nalezy wynik sprowadzi¢ do wytrzymatosci odpowiadajacej wiekowi betonu 28 dni, stosujac
wspotczynniki przeliczeniowe wg PN-EN 206-1:2003.

6.3.4. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton (wodoszczelnosci betonu)

Badanie nalezy przeprowadzi¢c zgodnie z PN-EN 12390-8:2001. Sprawdzenie stopnia
wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie betonowania, ale nie
rzadziej niz raz na 5000 m® betonu. Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z
konstrukcji, pod warunkiem, ze nie spowoduje to obnizenia wodoszczelnosci obiektu. Wymagany
stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiagniety, jesli pod cisnieniem wody rownym 0,8 MPa w
czterech na szes¢ probek badanych zgodnie z PN-EN 12390-8:2001, nie stwierdza sie oznak
przesigkania wody.

6.3.5. Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych

norma PN-EN 206-1:2003 i planem kontroli jako$ci oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie

Inspektorowi nadzoru inwestorskiego wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i

stosowanych materiatéw.

W przypadkach technicznie uzasadnionych Inspektor nadzoru inwestorskiego moze zleci¢

przeprowadzenie badania betonu w konstrukcji.

Do badania betonu w konstrukcji moga by¢ wykorzystane nastepujace metody:

— sklerometryczna (np. za pomocg miotka Schmidta wg PN-EN 12504-2:2002 [18]),

— ultradzwigekowa PN-EN 12504-4:2005 [19]),

— lokalnie niszczace (np. metoda badan prébek wycietych z konstrukcji),

— inne metody badan posrednich i bezposrednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem
zweryfikowania proponowanej w nich kalibracji cech wytrzymatosciowych w konstrukcji i na
pobranych z konstrukcji odwiertach lub wykonanych wczesniej probkach.

6.4. Tolerancje wymiarow konstrukcji .

Podane nizej tolerancje wymiarédw mozna traktowac¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy Dokumentacja
Projektowa albo ST nie przewidujg inaczej. Rozréznia sie tolerancje klasy N1 i N2 oraz specjalne.
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Dopuszczalne odchyitki od wymiaréw okreslonych w Dokumentacji Projektowej wynosza:
Tolerancje dla fundamentéw w planie:

— =10 mm przy klasie tolerancji N1

— = 5 mm przy klasie tolerancji N2

Tolerancje dla fundamentow w pionie:

— +20 mm przy klasie tolerancji N1

— * 15 mm przy klasie tolerancji N2

Tolerancje dla stup6w i $cian w planie w stosunku do punktu pozycyjnego:
— =10 mm przy klasie tolerancji N1

— = 5 mm przy klasie tolerancji N2

Tolerancje dla stupéw i $cian w planie w stosunku do stupéw i $cian sasiednich:
— +15 mm przy klasie tolerancji N1

— =10 mm przy klasie tolerancji N2

Tolerancje dla odchylenia stupdw i scian od pionu:

— 1+ h/300 przy klasie tolerancji N1

— *h/400 przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belek i ptyt:

— =10 mm przy klasie tolerancji N1

— = 5 mm przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpér belek i ptyt:

— *£15mm lub L/300 przy klasie tolerancji N1

— 10 mm lub L/500 przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami i ptytami:

— =10 mm przy klasie tolerancji N1

— = 5 mm przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne wygiecie belek :

— *15 mm przy klasie tolerancji N1

— =10 mm przy klasie tolerancji N2

6.5. Kontrola wykonania deskowan i rusztowan

Kontrola wykonania deskowan

Kazde deskowanie powinno podlega¢ odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru powinny by¢:

— rodzaj uzytego materiatu na zgodnos$c¢ z projektem technologicznym,

— szczelnos¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach,

— poziom goérnej krawedzi i powierzchni deskowan przed betonowaniem i po nim oraz poréwnanie z
poziomem wymaganym.

Dopuszcza sie nastepujace odchylenia deskowan od wymiarédw nominalnych przewidzianych w
Dokumentaciji Projektowej:
— rozstaw zeber deskowan + 0,5% i nie wiecej niz 2 cm,
— grubosé desek jednego elementu deskowania: + 0,2 cm,
— odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 1%,
— odchylenie scian od pionu o + 0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,
— wybrzuszenie powierzchni o * 0,2 cm na odcinku 3 m,
— odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowania (przekrojow betonowych):
—-0,2% wysokosci lecz nie wiecej niz —0,5 cm,
+0,5% wysokosci, lecz nie wiecej niz +2 cm,
—0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz —0,2 cm,
+0,5% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz +0,5 cm.

Dopuszczalne ugiecia deskowari:

- 1/200 - w deskach i belkach pomostow,
— 1/400 - w deskach deskowan widocznych powierzchni betonowych i zelbetowych,
- 1/250 - w deskach deskowan niewidocznych powierzchni betonowych i zelbetowych.

Kontrola wykonania rusztowan

Kazde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie ktérego nalezy sprawdzac:
— rodzaj uzytego materiatu na zgodnos$c¢ z projektem technologicznym,
— faczniki, ztacza,
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— poziomy gérnych krawedzi przed obcigzeniem i po obciazeniu oraz krawedzi dolnych
stanowigcych miare odksztatcalnosci posadowienia (niwelacyjnie),

- efektywnos¢ stezen,

— wielkos¢ podniesienia wykonawczego,

— przygotowanie podtoza i sposdb przezywania naciskédw na podtoze.

W konstrukcji rusztowan mozna dopusci¢ nastepujace odchylenia od wymiardéw lub potozenia:

— zmniejszenie przekroju elementu nie wiecej niz 0 15%,

— odchylenie rozstawu pali lub ram do 5%, lecz nie wiecej niz o 20 cm,

— odchylenie od pionu pali lub ram do 0,01 radiana w mierze tukowej, lecz nie wiecej niz wychylenie o
+ 10 cm w poziomie w mierze liniowej,

— roznice w rozstawie belek poprzecznych (oczepow) lub podtuznic (rygli lub dzwigarkéw) o £ 20 cm,

— réznice w potozeniu gornej krawedzi oczepu +2 cm i —1 cm,

— strzatki r6zne od obliczeniowych do 10%.

Rusztowania i deskowania w czasie betonowania powinny by¢ przedmiotem kontroli geodezyjnej w

nawigzaniu do niezaleznych reperow.

Podczas budowy rusztowan i deskowarn oraz podczas ich obcigzania Swiezym betonem powinny by¢

prowadzone badania geodezyjne w nawigzaniu do reperéw panstwowych. Pomiary te powinny by¢

prowadzone rowniez w czasie dojrzewania betonu, oraz przy rozbiérce deskowan i rusztowan az do

wykonania prébnego obcigzenia.

6.6. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli Dokumentacja Projektowa oraz ST nie przewidujg inaczej, wszystkie widoczne powierzchnie
betonowe powinny by¢ gtadkie i mie¢ jednolita barwe i fakture. Na powierzchniach tych nie moga by¢
widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady pozostawione przez wewnetrzng
wyktadzing deskowan, ktéra powinna by¢ odpowiednio przymocowana do deskowania. Pekniecia
elementow konstrukcyjnych sg niedopuszczalne.

Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypetni¢ betonem o minimalnym
skurczu i wytrzymatosci nie mniejszej niz wytrzymatos¢ betonu w konstrukcji. Wszystkie
nieprawidtowosci wykonczenia powierzchni muszg by¢ naprawione przez Wykonawce.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogélne”.

Obmiaru rob6t dokona¢ nalezy w oparciu o Dokumentacje projektowa i ewentualnie dodatkowe
ustalenia, wynikie w czasie budowy, akceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Jednostkami obmiarowymi dla robét sg jednostki przyjete w Przedmiarze Robét.

8. ODBIOR ROBOT

Wymagania w zakresie Odbioru Robét podano w ST-00 Wymagania Ogolne.

Odbioru robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy dokona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi
ST-00 ,Wymagania Ogélne”. Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— wykonanie deskowan i rusztowan,

— wykonanie betonu w konstrukcjach ulegajacych zakryciu (np. fundamentéw).

Odbiér robét zanikajacych powinien byé dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i
poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.

Odbiér czesciowy nalezy wykonaé¢ zgodnie z wymaganiami podanymi ST-00 ,Wymagania Ogolne”.
Proby koncowe nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami podanymi ST-00 ,Wymagania Ogoélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdline
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdine”.

9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa wykonania konstrukcji betonowej obejmuje min.:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie
przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

— oznakowanie robét,

— wykonanie i uzgodnienia projektow technologicznych (w tym projektéw deskowan i rusztowan),

— opracowanie receptur laboratoryjnych mieszanek betonowych,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

— oczyszczenie deskowania,

— przygotowanie i transport mieszanki,

— utozenie mieszanki betonowej z zaggszczeniem i pielegnacia,

— przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnych w przypadku przerw roboczych,

— wykonanie dojazdéw i stanowisk roboczych dla sprzetu,

— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych dokumentacjg projektowg otworéw jak réwniez
osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

— rozbidrke deskowan, rusztowan i pomostow,

— oczyszczenie stanowiska pracy iusuniecie, bedacych wtasnoscig Wykonawcy,

rozbiérkowych,

— wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji Technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1:2002

PN-EN 196-1:2006
PN-EN 196-3:2006

BN-88/6731-08
PN-EN 12620:2004
PN-91/B-06714.34
PN-EN 13043:2004
PN-EN 933-1:2000
PN-EN 933-4:2001
PN-76/B-06714.12
PN-78/B-06714.13
PN-EN 1097-6:2002

PN-EN 1008:2004

PN-B-03264:2002
PN-EN-206-1:2003
PN-76/P-79005
PN-85/B-04500
PN-74/B-06262
PN-EN 12504-2:2002
PN-EN 934-2:2002

PN-M-47900
PN-B-03163

Cement. Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementoéw powszechnego uzytku

Metody badania cementu -- Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

Metody badania cementu -- Czes$¢ 3: Oznaczanie czas6w wigzania i
statosci objetosci

Cement. Transport i przechowywanie

Kruszywa do betonu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Badanie geometrycznych wiasciwosci
ziarnowego

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 4. Oznaczanie
ksztattu ziarn

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
obcych
Kruszywa
mineralnych
Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i
projektowanie

Beton - Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé
Opakowania transportowe. Worki papierowe

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna
badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg mtotka Schmidta
typu N

Badania betonu w konstrukcjach -- Czes$¢ 2: Badanie nieniszczace --
Oznaczanie liczby odbicia

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 2. Domieszki do
betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowani
Rusztowania stojgce metalowe .

Konstrukcje drewniane .

kruszyw. Oznaczanie sktadu

mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw

sa

materiatdéw
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PN-D-96000 Tarcica iglasta ogo6lnego przeznaczenia .

PN-D-9501 Surowiec drzewny. Drewno wielowymiarowe iglaste

PN-EN 12812:2005U Deskowania. Warunki wykonania i ogolne zasady projektowania
Uwaga:

Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych norm.
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ST-3K ROBOTY ZBROJENIOWE CPV 45262310-7

1. WPROWADZENIE

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zbrojeniowych dla przedsiewziecia : Rozbudowa i modernizacja Szpitala Ogélnego w Wysokiem
Mazowieckiem wraz z lgdowiskiem dla $migtowcéw LPR, ul. Szpitalna 5, 18-200 Wysokie
Mazowieckie, dz. nr 1995/7, 1996/3, 1995/3. Zadanie 6.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych (ST) stanowig integralng czes¢
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia i Kontraktu przy zlecaniu i realizacji wyzej
wymienionych robét.

1.3. Zakres Robo6t objetych ST

ST dotyczy robét zbrojarskich.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét zbrojeniowych:
e roboty przygotowawcze
e przygotowanie zbrojenia do utozenia,
e montaz zbrojenia,
e taczenie pretéw,
e roboty wykonczeniowe.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne =z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami,
postanowieniami Kontraktu oraz definicjami podanymi w specyfikacji ST-00 ,Wymagania Ogdine”.
Ponadto:

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o srednicy do 40
mm.

Partia wyrobu — wigzka drutow tego samego gatunku o jednakowej srednicy nominalnej, pochodzaca
z jednego wytopu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogolne”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogéine”.

Do wykonania zbrojenia betonu w elementach obiektu inzynierskiego nalezy stosowac¢ nastepujace
materiaty:

— stal do zbrojenia betonu,

— drut montazowy,

- podkfadki dystansowe,

— elektrody do spawania pretéw zbrojeniowych.

21. Stal do zbrojenia betonu

Do zbrojenia betonu nalezy stosowa¢ stal klas: A-l, A-Il, A-lll i A-lIlIN oraz gatunkéw zgodnych z
Dokumentacjg Projektowa oraz ST. Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z
wymaganiami PN-B-03264:2002 , PN-H-84020 , PN-H-84023. , PN-H-93215 , PN-ISO 6935-2 .

W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac peknie¢, naderwan i
rozwarstwien.
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Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ certyfikat zgodnosci z ww. Polskimi Normami.
W przypadku stosowania stali niezgodnej z PN musi ona posiada¢ aprobate techniczng, oraz
deklaracje zgodnosci.

Nowe gatunki stali mogg by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej wydane;j
przez upowazniong jednostke naukowo-badawczg, na podstawie wynikdw badan wykonanych
zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

Zastosowanie stali innych gatunkéw lub srednic, niz okreslono w Dokumentacji Projektowej, wymaga
zgody Inspektora nadzoru inwestorskiego oraz projektanta.

Nalezy odrzuci¢ dostarczong na budowe stal, ktéra:

— nie ma deklaracji (certyfikatu) zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna,

— ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wiasnosci,

— peka przy wykonywaniu hakéw,

Wymiary i masy
Wymiary przekroju poprzecznego, jak srednice nominalne i ich dopuszczalne odchyiki, przekroje

nominalne, masy teoretyczne i ich dopuszczalne odchyiki oraz zakresy masy dla dopuszczalnych
odchytek, jak réwniez wymiary i rozmieszczenie zeberek, $rednice rdzenia powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-H-93215.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i pretédw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni

czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia

widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,

wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

— jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcéwki i pretéw gtadkich
wg PN-H-93215 [4],

— jesli nie przekraczajg 0,5 mm, liczac od $rednicy rdzenia dla walcowki i pretéw zebrowanych o
$rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

Zaswiadczenie o jakosci
Do kazdej partii walcéwki lub pretow wytwoérca jest obowigzany dotgczyé zaswiadczenie o jakosci -
atest, stwierdzajacy zgodnos$¢ wyrobu z wymaganiami normy lub aprobaty technicznej. W atescie
nalezy podac:
* nazwe wytworcy,
e oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215, obejmujace:

— nazwe wyrobu,

— $rednice wyrobu,

— dtugosc pretéw,

— znak stali,

— znak obrdbki cieplnej,

— numer normy, wg ktérej prety zostaty wyprodukowane.

e numer wytopu lub numer partii,

e wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
e mase partii,

e rodzaj obrébki cieplnej (w przypadku dostawy pretéw obrabianych cieplnie).
Cechowanie

Na przewieszkach metalowych przymocowanych co najmniej po dwie do kazdej wigzki pretéw,
kregow lub kregu, nalezy poda¢ w sposob trwaty:

e znak wytwdércy,

$rednice nominalna,

znak stali,

numer wytopu lub numer partii,

znak obrdbki cieplnej (w przypadku pretéw obrabianych cieplnie).

Ponadto kazdg wigzke pretow i walcowki nalezy cechowaé trwatg czerwong farbg olejng przez
malowanie koncoéw pretéw od czota z jednej strony kazdej wigzki, natomiast na kazdym kregu
walcOwki - pasa o szerokosci co najmniej 20 mm.
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2.2, Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
Srednica drutu wigzatkowego powinna by¢ dostosowana do $rednicy pretéw gtéwnych w zigczu, ale
nie mniejsza niz 1,0 mm. Przy $rednicach wiekszych niz 12 mm nalezy stosowac drut o $rednicy
1,5 mm.

2.3. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe muszag by¢é mocowane do pretéw.
Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.4. Elektrody do spawania zbrojenia

Elektrody oraz inne materialy do spawania nalezy stosowa¢ wedtug norm przedmiotowych,
odpowiednio do gatunku stali, metody i warunkéw spawania, po akceptacji Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogéine”.

Wykonawca przystepujacy do wykonania zbrojenia powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:
— gietarki,

— prostowarki,

— nozyce do ciecia pretow,

— lekki zuraw samochodowy,

— sprzet do transportu pomochniczego.

Zastosowany sprzet wymaga akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢é wymagania
obowigzujace w budownictwie ogdélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki,
prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i
instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4. SRODKI TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogdine”.

Prety dostarcza sie w wigzkach zwigzanych drutem stalowym, walcéwke o $rednicy do 8 mm Iub
tasme co najmniej w trzech miejscach, a walcéwke w kregach zwigzanych co najmniej w dwaoch
miejscach réwnomiernie roztozonych. Masa wigzki nie powinna przekracza¢ 5 t, jezeli przy
zamowieniu nie uzgodniono inacze;j.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi s$rodkami transportu, w sposob
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z wymaganiami PN-H-01105.

Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczana przed korozjg w okresie przed wbudowaniem.
Nalezy dazy¢, by stal taka byta magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie
lub zanieczyszczenie.

Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym
powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogéine”.
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5.2. Roboty przygotowawcze

Wymagania dotyczace wykonania robét podano w Dokumentacji Projektowe;j.

Przed przystapieniem do robét nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowej, ST lub wskazan
Inspektora nadzoru inwestorskiego:

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,

—  okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji projekt organizaciji
i harmonogram robdét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty
zbrojarskie, a takze projekt technologiczny zbrojenia, w ktérym zostang m.in. okreslone miegjsca i
sposéb taczenia pretdw, jesli nie zostato to podane w Dokumentacji Projektowe;.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

5.3.1. Oczyszczenie zbrojenia

Prety zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota. Stal pokryta rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw na zgodnosé z wymaganiami PN-H-93215.
Stal tylko zabtocong mozna zmyé strumieniem wody, a prety oblodzone odmrazaé strumieniem cieptej
wody. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmyé wodg stodkg. Prety
zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejna, nalezy opala¢ az do catkowitego
usunigcia zanieczyszczen. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej
akceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

5.3.2. Prostowanie zbrojenia

Prety, uzywane do produkcji zbrojenia, powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego
wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm; w przypadku wigkszych odchytek stal zbrojeniowg
nalezy prostowac za pomoca kluczy, mtotkow, prostowarek i wyciggarek.

5.3.3. Ciecie i giecie pretow

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatbw. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza
sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Giecie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowag i normga PN-B-03264. Na
zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow o srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12
mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Nalezy zwr6ci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgie¢ na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg
tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Walcéwki i pretow nie nalezy zgina¢ w strefie zgrzewania lub spawania. Minimalna odlegtos¢ spoin od
krzywizny odgiecia powinna wynosi¢ 10 d.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagigcia réwna co najmniej 20 d.
Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakow.

5.4. Montaz zbrojenia

Rozstaw pretéw zbrojenia powinien by¢ zgodny z Dokumentacjg Projektowg i PN-B-03264.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowaé¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nie
tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywaé stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie
stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowg i powinna wynosi¢ zgodnie z PN-B-
03264:
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Dla wtasciwej grubosci otulenia pretéw betonem, nalezy stosowa¢ podktadki dystansowe z tworzywa
sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innych sposob6éw zapewnienia otuliny, a
szczego6lnie podkiadek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokosci $cian pionowych
utrzymuje sie konieczne otulenie za pomoca podktadek plastykowych pierscieniowych. Typ podktadek
dystansowych powinien by¢ zatwierdzony przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych
wezly na przecieciach pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na
podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm (przy $rednicy
pretéw powyzej 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm).

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatbw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

5.5. Laczenie pretow

5.5.1. Zasady taczenia pretow
Laczenie pretéw nalezy wykonywa¢ zgodnie PN-B-03264

5.5.2. Laczenie pretéw za pomoca spawania

Do zgrzewania i spawania pretéw moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie
uprawnienia. Stal, w zaleznosci od klasy, nalezy spawac przy zachowaniu warunkéw dodatkowych wg
PN-H-84023.06 albo aprobaty techniczne;.

Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretéw:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zakfadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— zakfadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,

— czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

— zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe wzmocnione dwustronng spoing z miejscowym bokiem ptaskownika.

Wymiary spoin i nosnosci potaczeh spawanych nalezy przyjmowaé¢ wg normy PN-B-03264. Miejsca
spawania powinny byé potozone poza odcinkami krzywizn pretéw. Minimalna odlegto$¢ spoin od
krzywizny odgiecia powinna wynosi¢ 10 d.

5.5.3. Laczenie pretéw na zaklad bez spawania

Dopuszcza sie taczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretow z hakami
oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim
drutem lub spawac w ilosci min. 30% skrzyzowan. Diugosci zaktaddéw w potgczeniach zbrojenia nalezy
oblicza¢ w zaleznosci od ilosci taczonych pretéw w przekroju oraz ich wymaganej dtugosci kotwienia
wg normy PN-B-03264.

Dopuszczalny procent pretow faczonych na zaktad w jednym przekroju nie moze by¢ wiekszy niz:

— dla pretow zebrowanych  50%,

— dla pretéw gtadkich 25%.

W jednym przekroju mozna taczy¢ na zaklad bez spawania 100% dodatkowego zbrojenia
poprzecznego, niepracujacego. Odlegtos¢ w Swietle pretdbw taczonych w jednym przekroju nie
powinna byé mniejsza niz 2 d i niz 20 mm.

5.6. Kotwienie pretéow

Rodzaje i dlugosci kotwienia pretéw w betonie w zaleznosci od rodzaju stali i klasy betonu nalezy
oblicza¢ wg normy PN-B-03264 .
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5.7. Roboty wykonczeniowe
W ramach robét wykonczeniowych nalezy wykonac:
— odtworzenie elementéw czasowo usunietych,

—  roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.
Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowg oraz Specyfikacja Techniczng

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania
ogolne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

c) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatbw wykonane przez dostawcédw itp.) i na ich podstawie sprawdzi¢ wiasciwosci
zastosowanych materiatéw na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w ST,

d) wykona¢ wiasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania rob6t, okreslone w
ST lub wymagane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru inwestorskiego

do akceptacji.

6.3. Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania

6.3.1. Kontrola materiatow

Kontrola jakosci materiatdw polega na sprawdzeniu jakosci materiatdw na zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowg oraz podanymi wyzej wymaganiami.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, kazdorazowo, zgodnie z norma PN-H-93215 nalezy
sprawdzi¢:

— zgodnos$¢ zaméwienia materiatu z przywieszkami i atestami stali,

— stan powierzchni pretow,

— wymiary przekroju poprzecznego i dtugosci pretow.

Nie ma koniecznosci badania stali zbrojeniowej spetniajacej wymagania wg PN-B-02364. W
przypadku watpliwosci, dla partii stali (poszczegolnych srednic) wbudowywanej w podpory i ustrdj
nosny, po komisyjnym pobraniu probek, Inspektor nadzoru inwestorskiego zadecyduje, a Wykonawca
zleci do jednostki badawczej wykonanie badania:

— sprawdzenie masy (kg/m),

— granicy plastycznosci Re (MPa),

— wytrzymatosci na rozciaganie Rm (MPa),

— wydtuzenia A5 (%),

— zginania na zimno.

W przypadku wynikdéw badan odbiegajacych od normy, nalezy odesta¢ partie stali z budowy.

W przypadku przewidywanego taczenia pretéw przez spawanie w niskiej temperaturze nalezy zbadac
stal na udarnos¢. Nie nalezy spawac pretdéw zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5°C.

6.3.2. Kontrola zbrojenia w trakcie montazu

Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego i fakt nalezy potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy. Inspektor nadzoru
inwestorskiego winien stwierdzi¢ zgodnos¢ utozonego zbrojenia z Dokumentacjg Projektowa i
odpowiednimi normami w zakresie gatunku i ilosci pretéw, ich srednic, dtugosci i rozstawu oraz
zakotwien, prawidtowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretéw w trakcie betonowania.
Przedmiotem sprawdzenia powinny by¢:

— $rednice i ilosci pretéw,

— rozstaw pretow,

— rozstaw strzemion,

— odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,

— dtugosc pretéw,
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— potozenie miejsc zakonczen lub odgie¢ oraz zakotwien pretow,

— wielkos¢ otulin zewnetrznych,

— powigzanie (potaczenia) zbrojenia miedzy soba,

— pewnosci utrzymania potozenia pretdw w trakcie betonowania.

Dopuszczalne tolerancje:

— rbznice w rozstawie migdzy pretami gtéwnymi nie powinny przekraczac¢ + 0,5 cm,

— rdznice w rozstawie pretdw w Swietle nie powinny przekracza¢ = 1,0 cm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji nie moze sie rézni¢ od projektowanego o wiecej
niz+1,0 cm,

— dlugosc preta migedzy odgieciami nie powinna sig rézni¢ od projektowanej o wigcej niz + 1,0 cm,

— rozstaw strzemion wzdtuz belek nie powinien rézni¢ sig wiecej niz + 2,0 cm,

— odchylenie preta od przewidzianego nachylenia wzgledem poziomu nie powinno przekraczac 3%,

— réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm,

— otuliny zewnetrzne powinny by¢ utrzymane w granicach wymagan projektowych z tolerancjg
dodatnig 0,5 cm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowarn w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢
20% wszystkich skrzyzowan (25% na jednym precie),

— odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

— miejscowe wykrzywienie preta nie moze przekraczac¢ + 0,5 cm.

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidtowosci obcigza Wykonawce robdt,

niezaleznie od dokonanych uprzednio odbioréw.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru podano w specyfikacji ST-00 ,Wymagania ogélne”.

Obmiaru robét dokona¢ nalezy w oparciu o Dokumentacje projektowa i ewentualnie dodatkowe
ustalenia, wynikie w czasie budowy, akceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Jednostkami obmiarowymi dla robét sg jednostki przyjete w Przedmiarze Robét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne wymagania w zakresie Odbioru Robét podano w ST-00 Wymagania Ogoélne.

Odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy dokonaé zgodnie z wymaganiami podanymi

ST-00 ,Wymagania Og6lne”. Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— zgodnos$¢ wykonania zbrojenia z Dokumentacijg Projektowa, pod wzgledem gatunkéw stali, Srednic
i ksztattéw pretéw,

— zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa liczby pretéw w poszczegdinych przekrojach,

— usytuowania zbrojenia réwnolegle do kierunku pracy pretéw,

— rozstawu pretow gtéwnych i strzemion,

— prawidtowosci wykonania hakéw, ztacz i dtugosci zakotwien pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,

— czystosci zbrojenia w elemencie, a takze niezmiennosci uktadu zbrojenia.

Odbiér robét zanikajacych powinien byé dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i

poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.

Odbiér czesciowy nalezy wykonac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi ST-00 ,Wymagania Ogdlne”.

Préby koncowe nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi ST-00 ,Wymagania Ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania ogdine”.

9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa wykonania robo6t obejmuje m.in.::

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

— dostarczenie projektu technologicznego zbrojenia,

— oznakowanie robét,
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— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— oczyszczenie, wyprostowanie, wygiecie i przycinanie pretéw stalowych,

— faczenie pretéw, w tym spawanie ,na styk” lub ,na zaktad” (ewentualnie z uwzglednieniem stali
zuzytej na zaktady),

— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z dokumentacjg
projektowa i niniejsza ST,

— wykonanie badan i pomiarow,

— oczyszczenie terenu robdt z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wlasnosé Wykonawcy i usuniecie
ich poza pas drogowy.

Cena jednostkowa uwzglednia réwniez budowe i rozbiérke pomostow roboczych potrzebnych do

montazu zbrojenia.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wediug wymagan Dokumentacji Projektowej i niniejszej

Specyfikacji Technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe , zelbetowe i sprezone

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe . Wymagania techniczne .

PN-H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
PN-H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-ISO 6935 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane .

PN-H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-H-04408 Metale . Techniczna préba zginania .

PN-EN 100002-1 Metale . Proba rozciagania . Metoda badan w temperaturze otoczenia .
Uwaga:

Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych norm.




