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Imię i nazwisko,upr,podpis

mgr inż. Marek Gosiewski

Data:

projektant
PDL/0141/POOS/10

mgr inż. Anna Klimaszewska
PDL/0061/PWOS/13

sprawdzający

WYSOKIEM MAZOWIECKIEM -ODDZIAŁ 
REHABILITACJI DZIENNEJ I AMBULATORYJNEJ

INWESTOR:

Szpital Ogólny w
18-200 Wysokie

 WYKONAWCZY

Wysokiem Mazowieckiem
18-200 Wysokie Mazowieckiedz.Nr 1996/3, 1995/7,

1995/6, 1995/3

27.03.18r.

27.03.18r.

KANALIZACJI SANITARNEJ
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